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Kontext und Kurzanleitung

Dieser Mindeststandard ermoglicht es Unternehmen, die Recyclingfahigkeit ihrer
systembeteiligungspflichtigen Verpackungen fir den deutschen Markt zu bemessen. Dies kann
in mehrfacher Hinsicht relevant sein:

— Das Ergebnis der rechnerischen Bemessung (prozentuale Recyclingfahigkeit der
Verpackung) ist die Grundlage fur Beteiligungsentgelte nach § 21 Absatz 1 des Gesetzes lUber
das Inverkehrbringen, die Ricknahme und die hochwertige Verwertung von Verpackungen
(Verpackungsgesetz - VerpackG), die von den Systemen im Einklang mit der
Recyclingfahigkeit moduliert werden

— Unternehmen kénnen auf Grundlage der Bemessungsergebnisse die Verpackungen
optimieren und recyclinggerechter gestalten. Dies kann helfen, gegebenenfalls vorhandene
unternehmensinterne Vorgaben oder Ziele flir die recyclinggerechte Gestaltung ihrer
Verpackungen zu erreichen.

— Im Hinblick auf ein Verbot nicht recyclingfahiger Verpackungen ab 2030 gemal Artikel 6 der
Verordnung (EU) 2025/40 vom 19. Dezember 2024 (ber Verpackungen und
Verpackungsabfalle (PPWR) kénnen sich Unternehmen orientieren, ob nach heutigen
Erkenntnissen ihre Verpackungen perspektivisch marktfahig bleiben, und etwaigen
Handlungsbedarf friihzeitig ausmachen. Dies gilt vorbehaltlich zukinftiger europaischer
Rechtssetzungsakte.

In Ubereinstimmung mit der PPWR ist Recyclingfahigkeit nach Mindeststandard eine
Verpackungseigenschaft. Quantifiziert wird damit die Eignung einer Verpackung fur ein
Recycling, das Sekundarrohstoffe hervorbringt, deren Qualitdt im Vergleich zu den
Ausgangsstoffen ausreicht, um die materialidentischen Primarrohstoffe in werkstofftypischen
Anwendungen zu ersetzen. Anhand der Anforderungen des § 21 VerpackG sowie des Artikels 6
PPWR an eine recyclinggerechte Verpackungsgestaltung lasst sich Recyclingfahigkeit als
Prozentwert bezogen auf das Gewicht einer Verpackung beziffern. Diese Bemessung der
Recyclingfahigkeit erfolgt unabhangig von der Materialart bewertungsfrei nach einheitlicher
Methodik:

Schritt 1: Bemessungsgegenstand abgrenzen

Die Recyclingfahigkeit wird in der Regel flr die unbefillte Verpackung als Ganzes, also inklusive
Verschluss, Dekoration, Etikettierung etc., bemessen; Ausnahmen von dieser Regel zum
Bemessungsgegenstand werden im Kapitel 2 erlautert.

Schritt 2: Zuordnung zu einer Verpackungskategorie

Weiterhin ist die Zuordnung jedes Bemessungsgegenstandes zu einer Verpackungskategorie
notwendig (vgl. Anhang 1).

Schritt 3: Recyclingfahigkeit bemessen

Die Recyclingfahigkeit wird flir jeden Bemessungsgegenstand einzeln ermittelt. Alle
Bemessungsgrundlagen fir die jeweiligen Verpackungskategorien finden sich in Anhang 2.

In den jeweiligen Tabellen des Anhang 2 werden mogliche Gestaltungsparameter im Hinblick auf
Recyclingfahigkeit eingestuft. Fur diese ist eine Unterscheidung in ,Wertstoff*, ,Unvertraglichkeit",
»irennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,prufbedirftig“ ablesbar, welche von ZSVR und UBA
auf wissenschaftlicher Grundlage unter Bezugnahme auf den abfallwirtschaftlichen Kontext
(getrennte  Sammlung, Sortierung in getrennte Abfallstrdme, Recycling (Aufbereitung,
Verarbeitung), Rezyklatanwendung) vorgenommen wurde. Mit Bezug darauf wird die
Recyclingfahigkeit wie folgt bemessen:

1. Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
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sind (Berechnung vgl. Anhang 2). Diese Fallkonstellation ist der Regelfall. Eventuelle Abziige
gemal Ziffer 2 sind zu beachten.

2. Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter als ,untersuchungsbedurftig“ eingestuft, muss
der Anwender zur Bestimmung der Recyclingfahigkeit ermitteln, ob hierdurch gestaltungsbe-
dingte Wertstoffverluste entstehen. Kann dies durch die Untersuchung ausgeschlossen wer-
den, hat das Merkmal keine Auswirkung auf die Berechnung aus Ziffer 1. Anderenfalls mus-
sen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und abgezogen werden. Die jeweiligen
Untersuchungsbedarfe und Bemessungsregeln sind ebenfalls dem Anhang 2 zu entnehmen.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter unter ,Unvertraglichkeiten* eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit des Bemessungsgegenstandes 0 %.

Sind Gestaltungsparameter als "trennbar oder bedingt kompatibel" gelistet oder nicht genannt,
handelt es sich weder um Wertstoffe noch um Unvertraglichkeiten. Dies ist bei der Bemessung
entsprechend der Ziffern 1-3 bereits bericksichtigt. Die Recyclingfahigkeit des
Bemessungsgegenstandes kann in der Regel verbessert werden, wenn diese
Gestaltungsparameter bei der Optimierung der Verpackung durch Wertstoffe ersetzt werden.

Die Vorgehensweise flir die Bemessung der Recyclingfahigkeit ist in Abbildung 1 veranschaulicht.

@ N\
Bemessungsgegenstand identifizieren
Kapitel 2
b J
( B\
Zuordnung zu einer Verpackungskategorie
Anhang 1
& J
Recyclingféhigkeit bemessen \
Anhang 2 .
Kalkulation:
. i Summe der
il Z Wertstoffanteile (%)*
- _ alle Wertstoffanteile bei
Unvertraglichkeiten Unvertraglichkeiten (%)*
- Anteile gestaltungsbedingter
Gestaltungsbedingte Wertstoffverluste (%)*
Wertstoffverluste: Sortierung &
Aufbereitung mm=  Recyclingfahigkeit (%)*

N /

* bezogen auf die Masse der Verpackung

Abbildung 1: Struktur und Anwendung des Mindeststandards

In einzelnen Verpackungskategorien ist die Infrastruktur fir ein Recycling im zuvor genannten
Sinne nicht oder nur im geringen Umfang vorhanden. Fir diese Falle gibt Anhang 2 an, dass flr
den Einzelfall das Vorhandensein einer Recyclinginfrastruktur gesondert nachgewiesen werden
muss, wenn eine Recyclingfahigkeit Uber 0% festgestellt werden soll.

Die Recyclingfahigkeit ergibt sich demnach aus der folgenden Berechnung:

x100"

Recyclingféhigkeit [%] _ Wertstof finha [g]—gestaltungsbeding Wertstof fverluste [g]

Gesamtgewicht des Bemessungsgegenstandes [g]

’ Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter unter ,Unvertraglichkeiten eingestuft, betragt die
Recyclingfahigkeit 0 %.
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1. Rechtlicher Rahmen nach Verpackungsgesetz

Ein wesentliches Ziel von Regelungen der Produktverantwortung ist es, Herstellern Anreize zu
geben, bereits bei der Gestaltung und Herstellung von Produkten die Umweltauswirkungen der
Produkte tGber deren gesamten Lebensweg und insbesondere auch bei der spateren Entsorgung
zu beriicksichtigen.” Aus diesem Grund hat der Gesetzgeber die Produktverantwortung im
Verpackungsgesetz (VerpackG) um eine Regelung zu einer monetaren Anreizsetzung durch die
Systeme im Rahmen der Systembeteiligungsentgelte erweitert.

Ein Ziel der Regelung in § 21 VerpackG ist es, dartber hinaus auch die grundsatzliche
Recyclingfahigkeit bei der Bemessung der Beteiligungsentgelte in Ansatz zu bringen. Dabei wird
auf rechtliche Vorgaben in Gestalt konkreter Zu- oder Abschlage bei den Beteiligungsentgelten
verzichtet, da diese zum einen nach derzeitigem Kenntnisstand nicht allgemein verbindlich
quantifiziert werden kénnen und zum anderen einen intensiven Eingriff in die
wettbewerbsrechtlich geschitzte Preisgestaltungsfreineit der Systeme bedeuten wirden.?
Konkret regelt § 21 Absatz 1 VerpackG:

(1) Systeme sind verpflichtet, im Rahmen der Bemessung der Beteiligungsentgelte Anreize
zu schaffen, um bei der Herstellung von systembeteiligungspflichtigen Verpackungen

1. die Verwendung von Materialien und Materialkombinationen zu férdern, die unter
Berlcksichtigung der Praxis der Sortierung und Verwertung zu einem mdoglichst hohen
Prozentsatz recycelt werden kdnnen, [...]*

Um den Systemen einen einheitlichen Rahmen fur die Bemessung der Recyclingfahigkeit im
Sinne von § 21 Absatz 1 Nummer 1 vorzugeben, ist gemafR Absatz 3 die jahrliche Veréffentlichung
eines Mindeststandards durch die Zentrale Stelle Verpackungsregister (ZSVR) im Einvernehmen
mit dem Umweltbundesamt vorgesehen.® Das VerpackG sieht die jahrliche Veroffentlichung des
Mindeststandards im Einvernehmen mit dem Umweltbundesamt bis zum 01. September vor.

In die Erarbeitung dieses Mindeststandards waren die betroffenen Kreise zunachst in Form eines
Expertenkreises einbezogen. Weitgehend basierend auf der Empfehlung des Expertenkreises ||
der ZSVR wurde ein Entwurf des Mindeststandards erstellt. Eine weitere Einbeziehung erfolgte
im Rahmen eines Konsultationsverfahrens zu diesem Entwurf. Dieser Mindeststandard wurde
nach Uberarbeitung im Anschluss an das Konsultationsverfahren finalisiert.

Der Mindeststandard soll Anwendung flir die Bemessung der Recyclingfahigkeit der
Verpackungen finden, die im auf die Veroffentlichung folgenden Kalenderjahr in Verkehr gebracht
werden.

2. Bemessungsgegenstand
Bemessungsgegenstand ist in der Regel die Verpackung als Ganzes* nach Gebrauch.

Die Bemessung der Recyclingfahigkeit bezieht sich auf die unbefiillte Verpackung als Ganzes,
inklusive aller integrierten Verpackungsbestandteile, wie Etiketten, Siegelfolien, Deckel und
Verschlisse, Klebstoffapplikationen, Originalitatssiegel und -verschlisse, etc. Die handische
Trennbarkeit einzelner Verpackungsbestandteile ist kein Kriterium fir die separate Bemessung
der Recyclingfahigkeit.

BT-Drucksache 18/11274, Begriindung zu § 21, S. 107.
Ebenda.
Ebenda.

~Funktionelle Verpackungseinheit* im Sinne von DIN/EN 13430 bzw. DIN/EN 13427. Diese besteht gewohnlich aus
mehreren Bestandteilen (kleinster Teil einer Verpackung).

B ODN -~
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Ausnahmen von dieser Regel gelten fiir separate Verpackungsbestandteile und bestehen wie
folgt:

(1) Die Bestandteile von Verpackungen sind dann separat zu bemessen, wenn und soweit sie
zum Ge- oder Verbrauch notwendigerweise und unwiderruflich getrennt werden mussen (z.B.
Abreildstreifen, Kronkorken, Sektkorken, Agraffe).

(2) Separate Verpackungsbestandteile sind ferner Umverpackungen, wie Faltschachteln oder
Umhullungsfolien und

(3) nicht-verbundene Verpackungsbestandteile, die dem Transportschutz des Produktes oder
der Verpackung von einzelnen Produkt- bzw. Montagebestandteilen dienen sowie

(4) Einleger, Sortierhilfen, Trennblatter oder -folien, soweit diese weder eingeklebt noch
anderweitig kraft- oder formschlissig verbunden sind.

(5) Eine Bemessung der Recyclingfahigkeit fir einzelne Verpackungsbestandteile ist auch dann
vorzunehmen, wenn sich diese allein durch die mechanische Beanspruchung bei
Transportvorgangen oder bei Vorbereitung auf die Sortierung von Verpackungen nach
Sortierfraktionen gesichert voneinander trennen (und somit in der ersten relevanten
Sortierstufe einzeln auftreten), wie dies z.B. bei Stilp- und Schnappdeckeln sowie fir
Uberkappen ohne Hinterschneidung vorausgesetzt werden kann. Diese Ausnahme gilt nur
fur  Verpackungen, die bestimmungsgemal der gemischten Erfassung flr
Leichtverpackungen (Gelber Sack, Gelbe Tonne, Wertstofftonne) zuzuweisen sind.

Die Bemessungsresultate flr separate Verpackungsbestandteile gelten jeweils isoliert; sie sind
nicht als Teil eines gewichteten Gesamtergebnisses flir eine Verpackungseinheit einzurechnen
(vgl. Abbildung 2).

Zulassig ist die Bemessung von Verpackungsgruppen, wenn die einzelnen Verpackungen in einer
solchen Gruppe einen gleichen Materialaufbau aufweisen und sich im Ubrigen nur durch Fiillgut
und/oder Fullmenge, nicht jedoch in relevanten prozessspezifischen Kriterien unterscheiden
(siehe Kriterien in Kapitel 3). Eine Einstufung als eine Verpackungsgruppe ist nicht sinnvoll z.B.
fur Kunststoffartikel, die in ihrem Materialaufbau identisch sind, jedoch auf Grund ihrer
unterschiedlichen Einfarbung einer Sortierung nur teilweise zugénglich sind. Wird eine
Gruppenbemessung vorgenommen, ist der Minimalwert der Recyclingfahigkeit zu ermitteln, der
dann fir alle Verpackungen der Gruppe in Ansatz zu bringen ist.
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3. Erlauterung zur Methodik und den Kriterien der Bemessung der
Recyclingfahigkeit

Bei der Bemessung der Recyclingfahigkeit ist mindestens der flir ein Recycling verfigbare
Wertstoffgehalt einer Verpackung zu bericksichtigen. Bei der Ermittlung des flir ein Recycling
verfligbaren Wertstoffgehaltes sind mindestens die vier nachfolgenden Anforderungen unter
Anwendung von Anhang 2 zu prifen und zu berlcksichtigen:

1. Keine der Verpackungsbestandteile bzw. im Verpackungsmaterial enthaltenen Stoffe dirfen
Unvertraglichkeiten darstellen, die den Recyclingerfolg in der Praxis verhindern kdénnten.

2. Die Verpackung bzw. ein separater Verpackungsbestandteil muss bezliglich des Wertstoffan-
teils sortierbar sein.

3. Die Verpackungsmaterialien missen, soweit fur ein Recycling, das Sekundarrohstoffe hervor-
bringt, deren Qualitat im Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um die materialidenti-
schen Primarrohstoffe in werkstofftypischen Anwendungen zu ersetzen, erforderlich, nach
dem Aufschluss trennbar sein.

4. Eine Recyclinginfrastruktur fir ein Recycling, das Sekundarrohstoffe hervorbringt, deren
Qualitat im Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um die materialidentischen Primar-
rohstoffe in werkstofftypischen Anwendungen zu ersetzen, fur diese Verpackung bzw. den
separaten Verpackungsbestandteil muss vorhanden sein.

Sind fur den Bemessungsgegenstand diese Anforderungen uneingeschrankt erfillt, bestimmt der
Wertstoffgehalt die Recyclingfahigkeit. Sind die Kriterien 1 oder 4 nicht erfullt, ist die Verpackung
im Sinne dieses Mindeststandards nicht recyclingfahig. Die Kriterien 2 und 3 kdnnen sich
quantitativ auf das Bemessungsergebnis auswirken. Die Systeme konnen zusatzliche Kriterien
bei der Bemessung der Recyclingfahigkeit berticksichtigen.

Methodisch wurden fur den Mindeststandard zur Bemessung der Recyclingfahigkeit die
individuellen Gestaltungsparameter einer Verpackung auf Konformitat mit den Erfordernissen des
Recyclings untersucht. Diese Untersuchung wurde spezifisch fiir jede Verpackungskategorie
gemall Anhang Il Tabelle 1 PPWR durchgefiihrt. Die Verpackungskategorie ist Uber das
vorherrschende Material des Hauptbestandteils definiert. Die Zuordnung einzelner
Verpackungstypen zu Kategorien findet sich in Anhang 1, der auch auf den jeweils
anzuwendenden Teil von Anhang 2 verweist. Der Abgleich zwischen den Gestaltungsparametern
einer Verpackung und den Kriterien fur die recyclinggerechte Verpackungsgestaltung erfolgte
anhand der qualitativen und quantitativen Kriterien, die fir den Erfolg eines Recyclings flr eine
einzelne Verpackungskategorie bestimmend sind. Dieser Abgleich wurde flir die vorliegende
Version des Mindeststandards bereits vorgenommen; die Ergebnisse fir die einzelnen
Verpackungskategorien sind den Anhangen 2.1 bis 2.22 zu entnehmen.

Die Kriterien und Methodiken der Bemessung sind den nachfolgenden Kapiteln zu entnehmen.

3.1. Zuordnung einer Verpackung zu Kategorie und Recyclingpfad
Die  Zuordnung einer Verpackung (oder eines separat zu bemessenden
Verpackungsbestandteils) zu einer Verpackungskategorie erfolgt nach dem vorherrschenden
Material des Hauptbestandteils.

Die Zugehoérigkeit zu einer Verpackungskategorie ist bestimmend fir den der Bemessung
zugrunde zu legenden Recyclingpfad mit seinen spezifischen Anforderungen und den hieraus
resultierenden Kriterien an die recyclinggerechte Verpackungsgestaltung.

Die verbindliche Zuordnung ist dem Anhang 1 zu entnehmen, der auch auf den jeweils
anzuwendenden Abschnitt von Anhang 2 verweist.
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3.2. Bemessung der Wertstoffgehalte

Materialien, die im etablierten  Recyclingprozess (Referenzprozess) fir eine
Verpackungskategorie als Haupt- oder Nebenprodukt fir hochwertige Anwendungen
ruckgewonnen werden sollen, werden als Wertstoffe (Zielmaterialien) bezeichnet.

Die Bemessungsvorschriften in Anhang 2 enthalten jeweils eine Auflistung der Materialien bzw.
Werkstoffe und Substanzen, die als Wertstoffe zu klassifizieren sind. Die Einstufung als Wertstoff
erfolgt im Hinblick auf die jeweils genannten Referenzanwendungen fir die Rezyklate. Die
Auflistung ist abschlie3end.

Wenn dartber hinaus Werkstoffe, Substanzen oder Rezepturen als Wertstoff in Ansatz gebracht
werden sollen, ist hierlber ein Einzelnachweis nach Anhang 3.1 zu flhren.

Zur Ermittlung des Wertstoffgehaltes einer individuellen Verpackung oder eines separat zu
bemessenden Verpackungsbestandteils sind die mittleren Wertstoffanteile (in Masse-%)
bezogen auf das mittlere Gesamtgewicht des Bemessungsgegenstandes zu addieren.

3.3. Identifizierung und Bemessung von Unvertraglichkeiten

Die Recyclingfahigkeit einer Verpackung setzt voraus, dass keine Materialien, Substanzen oder
sonstige Gestaltungsparameter zum Einsatz kommen, die einen Recyclingerfolg verhindern
kénnen, d.h. die Verpackung darf keine Unvertraglichkeiten aufweisen.

Anhang 2 liefert die Prifgrundlage fir die Bestimmung von Unvertraglichkeiten fir jede
Verpackungskategorie. Die Einstufung als Unvertraglichkeit erfolgt im Hinblick auf die jeweils
genannten Referenzanwendungen fir Rezyklate und unter der Pramisse, dass eine hinreichende
Entfernung im Aufbereitungsprozess nicht mdglich ist. Die jeweilige Auflistung von
Unvertraglichkeiten ist abschlieRend.

Enthalt eine Verpackung (oder ein separat zu bemessender Verpackungsbestandteil) Materialien,
Substanzen oder sonstige Gestaltungsparameter, die im jeweils anzuwendenden Abschnitt von
Anhang 2 als unvertraglich kategorisiert sind, betragt die Recyclingfahigkeit der Verpackung bzw.
des separat zu bemessenden Verpackungsbestandteils 0%.

Fir eine davon abweichende Feststellung muss ein Nachweis mittels analytischer Testmethoden
gefuhrt werden. Eine durch Messung fur eine individuelle Verpackung nachgewiesene
Kompatibilitat bedarf einer Wiederholungsuntersuchung, wenn nach Mindeststandard eine
veranderte Referenzanwendung fir Rezyklate zugrunde zu legen ist, die durch den bestehenden
Nachweis nicht abgedeckt wird. Genauere Anforderungen an die Nachweisfliihrung sind dem
Anhang 3.2 zu entnehmen.

Ist eine Verpackung so gestaltet, dass sie konstruktionsbedingt nach bestimmungsgemalRer
Entleerung noch Fillgutreste enthalt, ist der Einfluss des verbleibenden Fiillguts,® soweit im
Recyclingprozess nicht vollstdndig ohne signifikante Wertstoffverluste abtrennbar, bei der
Ermittlung von Unvertraglichkeiten mit einzubeziehen.

3.4. Bemessung der Sortierbarkeit einer Verpackung

Sortierbarkeit bezieht sich im Mindeststandard auf die Prozessstufe ,Sortierung®, in der ein
Sammelgemisch zunachst in einzelne Sortierfraktionen nach Verpackungstyp aufgetrennt wird.
Dies trifft zu auf die Sammelgemische Altpapier und Leichtverpackungen. Sortierverfahren, bei

5 Zu beachtende Fiillglter in Kombination mit Kunststoffverpackungen finden sich beispielweise in den Bereichen
Silikone, Acrylate, Polyurethane und sonstige vernetzende Substanzen, Wachse und Paraffine sowie bitumindse
Massen.
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denen nach Werkstoffart nach Aufschluss der Verpackung, z.B. durch Zerkleinerung getrennt
wird, werden in Kapitel 3.5 bericksichtigt.

Bei der Sortierung von Verpackungen ist zwischen Einzeloperationen, die der Vorbereitung zur
Sortierung dienen und den eigentlichen Sortieroperationen zur Herstellung der Sortierfraktionen
zu unterscheiden. In den etablierten Sortierprozessen sind Sortieroperationen, die zur
Vorbereitung auf die Sortierung durchgefiihrt werden, Siebung, Windsichtung und ballistische
Separation. Gestaltungskriterien werden aus diesen Teiloperationen nicht abgeleitet, da nach
Stand der Technik vorausgesetzt werden kann, dass bei geeigneter Prozessfiihrung durch
Wiederholung und Kreislauffiihrung bei diesen Trennoperationen keine gestaltungsbedingten
Verpackungsverluste zu verzeichnen sind.

Die Kriterien der Sortierbarkeit leiten sich darliber hinaus entsprechend aus den
Produktionsstufen der einzelnen Sortierfraktionen ab. Die Verfahren, die hier zum Einsatz
kommen, sind:

— Magnetscheidung zur Sortierung der stahlbasierten Verpackungen und stahlbasierten
separaten Verpackungsbestandteile (Kriterium: Ferromagnetismus),

— Wirbelstromscheidung zur Sortierung der aluminiumbasierten Verpackungen und NE-Metall-
basierten separaten Verpackungsbestandteile (Kriterium: wirksame elektrische Leitfahigkeit),

— NIR-Trenner zur Sortierung von papier- und kunststoffbasierten Verpackungen und separaten
Verpackungsbestandteilen (Kriterium: Reflexionsspektrum der Verpackung im NIR-
Wellenlangenbereich).

Nach Mindeststandard gilt die grundsatzliche Hypothese, dass der jeweilige
Bemessungsgegenstand die Erfordernisse an seine Sortierfahigkeit erfillt. Bei gewissen
Gestaltungsparametern muss diese Hypothese allerdings Uberprtift, nachgewiesen und ggf.
korrigiert werden. Die Indikatoren, die auf die Notwendigkeit einer solchen Prifung hinweisen,
sind im Anhang 2 jeweils genannt.

Genauere Anforderungen an die Nachweisfiihrung sind dem Anhang 3.2 zu entnehmen.

Graduell eingeschrankte Sortierbarkeit ist durch direkt proportionale Minderung der
Recyclingfahigkeit im Bemessungsergebnis zu berlicksichtigen.

3.5. Bemessung der Trennbarkeit von Wertstoffen

Die Herstellung von Rezyklaten flir hochwertige Anwendungen setzt voraus, dass Wertstoffe in
hinreichender Reinheit in ein Wertstoffkonzentrat Uberfuhrt werden kdnnen. Hierzu muss der
Materialverbund zunachst aufgeschlossen werden, um nachfolgend eine Trennung nach
Materialeigenschaften zu ermdglichen. Diese Prozessstufe eines Recyclings wird im
Mindeststandard als Aufbereitung bezeichnet.

Gestaltungsbedingte Wertstoffverluste in der Aufbereitung mindern die Recyclingfahigkeit. Sie
resultieren z.B. aus der Herstellung von Materialverbunden, fir die der Aufschluss nach Stand
der Technik fur eine nachgelagerte Trennung nach Materialeigenschaften nicht gelingen kann.
Oder sie resultieren aus der Modifizierung spezifischer Materialeigenschaften, die zur
physikalischen Trennung von Wertstoffen und Nicht-Wertstoffen genutzt werden wie z.B. der
Materialdichte.

Die Kriterien der Trennbarkeit von Wertstoffen nach Aufschluss der Verpackung leiten sich
entsprechend aus den relevanten Einzeloperationen der jeweiligen Aufbereitungsverfahren ab.
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Die wichtigsten Verfahren, die hier zum Einsatz kommen, sind:

— Nassmechanische Zerfaserung von Papierverpackungen zur Sortierung von Faserstoff durch
Trennung nach geometrischen Eigenschaften (Kriterium: Zerfaserbarkeit),

— Dichtetrennung zur Sortierung des Mahlgutes bei Kunststoffverpackungen nach Kunststoffart
(Kriterium: Dichte),

— Optische Trennung bei der Sortierung von Glasscherben durch Transmissionsmessung.
(Kriterium: Transluzenz).

Fur die Bemessung gilt die grundsatzliche Hypothese, dass eine Verpackung die Erfordernisse
an die Trennbarkeit der enthaltenen Wertstoffe von Fremdmaterialien erfillt. Bei gewissen
Gestaltungsparametern muss diese Hypothese allerdings tberprift und ggf. korrigiert werden.
Die Indikatoren, die auf die Notwendigkeit einer solchen Prifung hinweisen, sind im Anhang 2
jeweils genannt.

Trennbarkeit von Wertstoffen ist keine binar, sondern eine analog zu bemessende Eigenschaft.
Gestaltungsbedingte Wertstoffverluste in der Aufbereitung sind durch geeignete Untersuchungs-
oder Messmethoden gemaf Anhang 3.2 quantitativ zu bestimmen.

Graduell eingeschrankte Abtrennbarkeit von Wertstoffen ist durch direkt proportionale Minderung
der Recyclingfahigkeit im Bemessungsergebnis zu berilicksichtigen.

3.6. Berechnung der Recyclingfahigkeit

Der fir ein Recycling verfigbare Wertstoffgehalt beziffert die Recyclingfahigkeit nach diesem
Mindeststandard.

Es gelten folgende Berechnungsregeln:

1. Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit” eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind (Berechnung vgl. Anhang 2). Diese Fallkonstellation ist der Regelfall. Eventuelle Abzlige
gemal Ziffer 2 sind zu beachten.

2. Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter als ,untersuchungsbedurftig“ eingestuft, muss
der Anwender zur Bestimmung der Recyclingfahigkeit ermitteln, ob hierdurch gestaltungsbe-
dingte Wertstoffverluste entstehen. Kann dies durch die Untersuchung ausgeschlossen wer-
den, hat das Merkmal keine Auswirkung auf die Berechnung aus Ziffer 1. Anderenfalls mus-
sen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und abgezogen werden. Die jeweiligen
Untersuchungsbedarfe und Bemessungsregeln sind ebenfalls dem Anhang 2 zu entnehmen.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter unter ,Unvertraglichkeiten eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Die Recyclingfahigkeit ergibt sich demnach aus der folgenden Berechnung:

__ Wertstoffinha [g]—-gestaltungsbedingt Wertstof fverluste [g]

Recyclingfahigkeit [%] x100 *

Gesamtgewi  des Bemessungsgegenstandes [g]

*

Sind ein oder mehrere Gestaltungsparameter unter ,Unvertraglichkeiten* eingestuft, betragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Die Bemessungsresultate fiir separate Verpackungsbestandteile gelten jeweils isoliert; sie sind
nicht als Teil eines gewichteten Gesamtergebnisses fur eine Verpackungseinheit einzurechnen.
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4. Vorhandensein einer Recyclinginfrastruktur

Das Vorhandensein einer Recyclinginfrastruktur im operativen Malstab ist Grundvoraussetzung
fur die Ausweisung der Recyclingfahigkeit des Bemessungsgegenstandes abweichend von 0%.
Ob eine Recyclinginfrastruktur fir die Verpackungskategorie vorausgesetzt werden kann, ist dem
jeweiligen Anhang 2 zu entnehmen.

Sofern im Einzelfall das Vorhandensein der fir das Recycling, das Sekundarrohstoffe
hervorbringt, deren Qualitdt im Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um die
materialidentischen Primarrohstoffe in  werkstofftypischen Anwendungen zu ersetzen,
notwendigen Infrastruktur sowie deren Nutzung belegt werden kénnen, kann eine Ausnahme
gelten. Ein solcher Beleg muss fur den jeweiligen Einzelfall umfassen:

(1) Nachweis, dass das Ergebnis des Recyclingverfahrens hochwertig im Sinne des
Mindeststandards ist und

(2) Wiegescheingestutzter Nachweis uber die erfolgte Belieferung des Verwertungsweges
mit systemstdmmigen Verpackungsabfallen der gleichen Verpackungskategorie mit
mindestens dem Mengenaquivalent zur Beteiligungsmenge im Nachweisjahr.

Fur welche Verpackungskategorien ein Einzelnachweis Uber das Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur empfohlen oder zur Bemessung einer von 0% abweichenden
Recyclingfahigkeit erforderlich ist, ist dem Anhang 3.3 zu entnehmen. Hier finden sich auch
weitergehende Informationen zur Nachweisflihrung.
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5. Begrifflichkeiten und Definitionen
Im vorliegenden Dokument gelten folgende Definitionen:

(1) Recyclingfahigkeit

Diese Recyclingfahigkeit ist die grundsatzliche und graduelle Eignung einer Verpackung, nach
Durchlaufen industriell verfugbarer Rickgewinnungsprozesse (getrennte Sammlung, Sortierung
in getrennte Abfallstrdme und Recycling) Sekundarrohstoffe hervorzubringen, deren Qualitat im
Vergleich zu den Ausgangsstoffen ausreicht, um die materialidentischen Primarrohstoffe in
werkstofftypischen Anwendungen® zu ersetzen.

(2) Metallisierung

Metallisierung ist eine Dunnschichtbeschichtung in der Regel mit Aluminium in einer
Schichtstarke von ca. 5 bis 50 Nanometer. Herstellerangaben fur Metallisierungen erfolgen meist
durch den Zusatz met zur beschichteten Kunststoffart der Folie (z.B. PET met, PP met). Typische
Verpackungsanwendungen sind Chipstiten und Bonbonwickler.

(3) Rezyklate’

Produkt (Stoff oder Gemisch) aus Abfallen, welches geeignet ist, Neuware in werkstofftypischen
Anwendungen zu ersetzen.

(4) Wertstoffe

Wertstoffe sind die Werkstoffe einer Verpackung, die Uber den jeweils materialspezifischen
Recyclingprozess als Rezyklat zurickgewonnen werden sollen (z.B. Stahllegierungen,
metallische Aluminiumlegierungen, NE-Metalllegierungen, PE-Kunststoffe, Faserstoff, PET-A
etc.).

(5) Fremdmaterial

Als Fremdmaterial werden alle Werkstoffe bezeichnet, die nicht dem Wertstoffanteil zuzurechnen
sind.

6 Dies umfasst origindre oder sekundare Rezyklatanwendungen. Beispiele fiir originare Anwendungen (meint
Verpackungsanwendungen des gleichen Typs) sind der Einsatz von Glasscherben aus der Altglasaufbereitung fiir
die Produktion von Behélterglas oder der Einsatz von PP-Regranulaten fir die Produktion von Farbeimern oder
Pflanztopfen fur Beetpflanzen. Beispiele fiir sekundare Anwendungen sind der Einsatz von
Verpackungsstahlschrotten fur die Baustahlproduktion oder der Einsatz von PP-Regranulaten fir die Herstellung
von Putzeimern oder Ablagekdrben.

Unberticksichtigt bleiben Verfahren, bei denen Verpackungsabfalle nur in einem solchen Umfang aufbereitet
werden, wie es zur Einbindung in Fremdmaterialprodukten oder fiir solche Produkte erforderlich ist, die nicht
typischerweise aus materialidentischem Neumaterial hergestellt werden. Bezuglich Fremdmaterialprodukten ist ein
Beispiel fur Anwendungen mit geringen Rezyklatanforderungen der Einsatz von Zellulosefasern als Fullstoff im
Strallenbau. Bezlglich Produkten, die nicht typischerweise aus materialidentischem Neumaterial hergestellt
werden, sind Beispiele insbesondere Holz-, Beton- und Natursteinersatzprodukte, wie Palisaden, aus
trockenmechanisch aufbereiteten Kunststoffen.

7 Diese Definition der Rezyklate gilt ausschlieBlich im Sinne des Mindeststandards bezogen auf
§ 21 Absatz 1 Nr. 1 VerpackG.
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(6) Verfugbarer Wertstoffgehalt

Verfugbarer Wertstoffgehalt ist der Anteil der Wertstoffe bezogen auf das Gewicht des
Bemessungsgegenstandes, der fir eine Rickgewinnung unter Bericksichtigung der Vorgaben
dieses Mindeststandards verflgbar ist. Synonym ist der Begriff Recyclingfahigkeit.

(7) Faserstoff

Zur Bestimmung des Wertstoffgehalts kann ,Faserstoff‘ gleichgesetzt werden mit der Summe aus
Fasern, Fullstoffen, Starke, mineralischen, pigmentbasierten Streichfarben inklusive
Strichbindemitteln sowie weiteren typischen in der Papierindustrie eingesetzten Additiven, wie
Nassfestmittel, Leimungsmittel sowie gebundenes Wasser.

(8) Verbundverpackungen/Verbunde

Verbundverpackungen sind Verpackungen aus zwei oder mehr unterschiedlichen, von Hand nicht
trennbaren  Materialarten. In der Zuweisung von Verbundverpackungen zu
Verpackungskategorien im Sinne dieses Mindeststandards werden hierunter solche
Verpackungen verstanden, bei denen keine Materialart einen Masseanteil von 95 Prozent
Uberschreitet.

(9) Kunststoffe

Zur Bestimmung des Wertstoffgehaltes fir kunststoffbasierte Verpackungen gilt: Der
Wertstoffgehalt (PE-Gehalt, PP-Gehalt, PO-Gehalt, etc.) fur ,kunststoffbasierte Verpackungen®
ann gleichgesetzt werden mit dem namensgebenden Hauptpolymeranteil zuziglich Additiven,
feindispersen FuUll- und Verstarkungsstoffen und Pigmenten, die in die Polymermatrix
eingebunden sind.

(10) Zielgerichtete Abtrennbarkeit

Zielgerichtete Abtrennbarkeit ist die mechanische Trennbarkeit der Verpackung in die Zielfraktion
in der industriellen Sortierung in Abhangigkeit von Identifizierungsgrad, Masse und
geometrischen Eigenschaften.

(11) Faserbasierte Verpackungen

Faserbasierte Verpackungen im Sinne des Mindeststandards sind Verpackungen, die zu mehr
als 50 % aus Faserstoff (vgl. Definition unter Nummer 5.9) bestehen.

(12) Referenzanwendung

Referenzanwendungen sind am Markt etablierte Produkte, bei denen ein Primarrohstoff durch ein
Rezyklat malgeblich ersetzt wird. Sie bestimmen die Mindestanforderungen an die
recyclinggerechte Gestaltung der Verpackung, ihren Recyclingprozess und damit die
erforderliche Rezyklatqualitat.
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6. Abklirzungen

Im Dokument werden folgende relevante Abklrzungen verwendet:

Al bzw. Alu Aluminium

BT Bundestag

EAN Identifikationsnummer von GS1 (European Article Number)

EPS Expandiertes Polystyrol

EPRC European Paper Recycling Council

EVA Ethylen-Vinylacetat

EVOH Ethylen-Vinylalkohol-Copolymer

Fe Eisenmetall

FKN Flissigkeitskartons

GTIN Identifikationsnummer von GS1 (Global Trade Item Number)

HDPE Polyethylen mit hoher Dichte

HV Haftvermittler

KrwG Kreislaufwirtschaftsgesetz

KS Kunststoff

LDPE Polyethylen geringer Dichte (Low Density Polyethylen)

LVP Leichtstoffverpackungen

MAH Maleinsaureanhydrid

MHD Mindesthaltbarkeitsdatum

MPO Misch-Polyolefine

MSN Mengenstromnachweis

NC Cellulosenitrat (umgangssprachlich: Nitrocellulose)

OPS orientiertes Polystyrol

PA Polyamid

PE Polyethylen

PE-X vernetztes Polyethylen

PET Polyethylenterephthalat

PET-A PET (amorph)

PET-G mit Glycol modifiziertes PET

PO Polyolefine

POM Polyoxymethylen

PP Polypropylen

PPK Papier / Pappe / Karton

PPK aus LVP Papier / Pappe / Karton aus der Sammelfraktion Leichtstoffverpackun-
gen

PPWR EU-Verpackungsverordnung

PS Polystyrol
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PTS Papiertechnische Stiftung

PVC Polyvinylchlorid

PVDC Polyvinylidenchlorid

UFI-Code Unique Formula Identifier Code
TS Trockensubstanz

VerpackG Verpackungsgesetz
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Anhange

Anhang 1 Verpackungstypen und Verpackungskategorien

Anhang 2 Bemessungsgrundlagen und -vorschriften fir einzelne Verpackungska-
tegorien

Anhang 2.1 Glas- und Verbundverpackungen, tUberwiegend aus Glas

Anhang 2.2 Verpackungen aus Papier/Pappe/Karton (ohne Verbundverpackungen)

Anhang 2.3a Flussigkeitskartons

Anhang 2.3b Verbundverpackungen, Uberwiegend aus Papier/Pappe/Karton (ohne
Flussigkeitskartons)

Anhang 2.4 Stahl- und Verbundverpackungen, Gberwiegend aus Stahl

Anhang 2.5/2.6

Aluminium- und Verbundverpackungen, Uberwiegend aus Aluminium —
starr, halbstarr und flexibel

Anhang 2.7 Flaschen aus PET-A - starr (transparent, klar/farbig)

Anhang 2.8a Thermoforms aus PET-A, PET-C — starr (transparent, klar/farbig, opak)

Anhang 2.8b Sonstige Verpackungen aus PET-A, PET-C — starr (transparent,
klar/farbig, opak)

Anhang 2.9 PET — flexibel (Natur/farbig)

Anhang 2.10 PE — starr (Natur/farbig)

Anhang 2.11 PE — flexibel (Natur/farbig)

Anhang 2.12 PP — starr (Natur/farbig)

Anhang 2.13 PP — flexibel (Natur/farbig)

Anhang 2.14 HDPE und PP — starr (Natur/farbig)

Anhang 2.15 PS — starr (Natur/farbig)

Anhang 2.16 EPS und XPS — starr (Natur/farbig)

Anhang 2.17 Andere starre Kunststoffe (z.B. PVC, PC) einschliellich Marstoffmateri-
alien — starr

Anhang 2.18 Andere flexible Kunststoffe, einschlieRlich Mehrstoffmaterialien — flexi-
bel

Anhang 2.19 Biologisch abbaubare Kunststoffe — starr (z.B. PLA, PHB) und flexibel
(z.B. PLA)

Anhang 2.20 Verpackungen aus Holz, einschlief3lich Kork

Anhang 2.21 Naturliche und synthetische Textilfasern

Anhang 2.22 Ton, Stein, Keramik, Porzellan

Anhang 3 Untersuchungen und Einzelnachweise

Anhang 3.1 Anforderungen an Kompatibilitdtsuntersuchungen

Anhang 3.2 Anforderungen an Nachweise zur Sortier- und Trennbarkeit

Anhang 3.3 Anforderungen an Nachweise zum Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Seite 18 von 94



Anhang 1: Zuordnung zu einer Verpackungskategorie

Zuordnung von Bemessungsgegenstanden zu Verpackungskategorien gemaf Anhang Il Tabelle
1 PPWR und den daran anknipfenden Bemessungsvorschriften

Arbeitsschritte:

Um anhand dieses Anhangs einen Bemessungsgegenstand der richtigen Verpackungskategorie
zuzuordnen, sind folgende Arbeitsschritte notwendig:

1. In Spalte 1 ist das vorherrschende Verpackungsmaterial des Hauptbestandteils zu identifizie-

ren.

2. Sofern es in Spalte 1 mehrere Zeilen mit identischen Eintragen gibt, ist in Spalte 2 die zutref-
fende Verpackungsart zu identifizieren; dabei sind die Eintrage in der Reihenfolge der Tabelle
zu prufen. Zur Plausibilisierung nennt Spalte 3 jeweils beispielhaft typische Verpackungsfor-
mate fur die Verpackungsarten.

3. Ist die Verpackungsart in Spalte 2 identifiziert, zeigt Spalte 4, in welchem Abschnitt des An-
hangs 2 sich die einschlagigen Vorschriften zur Bemessung der Recyclingfahigkeit zu befin-

den.

Bemessungsgegenstande, die sich keiner Verpackungskategorie zuordnen lassen:

Kann ein Bemessungsgegenstand bei Beachtung des zuvor genannten Vorgehens keiner
Kategorie zugeordnet werden, ist grundsatzlich vom Fehlen einer Recyclinginfrastruktur
auszugehen. Er wird Ublicherweise im Sortierprozess nicht entnommen, erfahrt deshalb kein
Recycling und ist grundsatzlich als nicht recyclingfahig einzustufen (Recyclingfahigkeit 0%).
Fir davon abweichende Bemessungen ist ein Einzelnachweis analog der Malgaben in
Anhang 2.22 zu erbringen.

Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4
Kate- Vorherrschendes Verpackungsart Format (Beispiele, nicht er- Bemessungs-
gorie Verpackungsma- (Farbe/optische schopfend) vorschrift in
Nr. terial (des Haupt- Transmission) Anhang
korpers)
1 Glas Glas- und Verbund- Flaschen, Konservenglaser, 2.1
verpackungen, Flakons, Kosmetikgefalde, Tie-
Uberwiegend aus  gel, Gefalte, Ampullen, Phiolen
Glas aus Glas (Kalk-Natron-Glas),
Sprihdosen
2 Papier/Pappe/ Verpackungen aus Wellpappe, Faltschachteln/ Kar- 2.2
Karton Papier/Pappe/ Kar- tons, Stiegen, Umverpackun-
ton gen, flexible Papierverpackun-
(ohne Verbund- gen (z. B. Folien, Blatter,
verpackungen) Beutel, Deckel, Kegel, Umhiil-
lungen)
3 Papier/Pappe/ Flissigkeitskartons Aseptische, nicht-aseptische 2.3a
Karton oder autoklavierbare Kartonver-
bundverpackungen,
beidseitig beschichtet, fur Ge-
tranke, pastdse Lebensmittel,
Tierfutter etc.
3 Papier/Pappe/ Verbundver- Kaschierte Faltschachteln, 2.3b
Karton packungen, Kombidosen, Papierbecher
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Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4
Kate- Vorherrschendes Verpackungsart Format (Beispiele, nicht er- Bemessungs-
gorie Verpackungsma- (Farbe/optische schopfend) vorschrift in
Nr. terial (des Haupt- Transmission) Anhang
korpers)
Uberwiegend aus  (d. h. mit Polyolefin und mit
Papier/Pappe/ Kar- oder ohne Aluminium laminiert),
ton Schalen, Teller und Becher, Pa-
(ohne Flussigkeits- pier/Pappe/Karton mit metalli-
kartons) siert oder mit Kunststoffbe-
schichtung,
Papier/Pappe/Karton mit Kunst-
stofffolien/-fenstern, Wickler
4 Metall Stahl- und Ver- Spruhdosen, Konservendosen, 24
bundverpackungen, Lack- und Farbdosen, Kisten,
Uberwiegend aus  Schalen, Eimer, Fasser, Tuben
Stahl aus Stahl, einschlieRlich Weil3-
blech, Feinblech und rostfreiem
Stahl
5 Metall Aluminium- und Starre Formate (Lebensmittel- 2.5/2.6
Verbundverpack-  und Getrankedosen, Flaschen,
ungen, Uberwie- Sprihdosen, Fasser, Tuben,
gend aus Alumi- Dosen, Kisten, Schalen) aus
nium — starr Aluminium
6 Metall Aluminium- und Halbstarre und flexible Formate 2.5/2.6
Verbundverpack-  (Behalter und Schalen, Tuben,
ungen, Uberwie- Folien, flexible Folien) aus Alu-
gend aus Alumi- minium
nium — halbstarr
und flexibel
7 Kunststoffe Flaschen aus PET- Flaschen und Flaschchen 2.7
A— starr (Transpa-
rent, klar/farbig,
opak)
8 Kunststoffe Thermoforms aus  Ein- und mehrlagige Schalen, 28a
PET A, PET-C — Stllpdeckel, Becher, Blister,
starr sonstige Thermoforms, etc.)
(Transparent,
klar/farbig, opak)
8 Kunststoffe Sonstige Verpa- Starre Formate, ausgenommen 28b
ckungen aus Flaschen und Flaschchen sowie
PET A, PET C - Tiefziehverpackungen (ein-
starr schlieBlich Topfe, Gefalke, Do-
(Transparent, sen, Tiegel, Becher, ein- und
klar/farbig, opak) mehrlagige Schalen und Behal-
ter, Sprihdosen)
9 Kunststoffe PET — flexibel Folien, Beutel, Schaume, 2.9
(Natur/farbig) Standbodenbeutel, Trageta-

schen, Umhdillungsfolien
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Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4
Kate- Vorherrschendes Verpackungsart Format (Beispiele, nicht er- Bemessungs-
gorie Verpackungsma- (Farbe/optische schopfend) vorschrift in
Nr. terial (des Haupt- Transmission) Anhang
korpers)
10 Kunststoffe PE — starr Behalter, Flaschen < 5, Becher, 2.10
(Natur/farbig) Schalen, Blister, Tépfe, Dosen,
Eimer < 51, Kanister < 5] und
Tuben
11 Kunststoffe PE — flexibel Flowpacks, Beutel, Netze, 2.11
(Natur/farbig) Schaume, Schlauchbeutel,
Schrumpffolien, Standboden-
beutel, Tragetaschen, Titen,
Umhdallungsfolien, Polsterfolien,
Pouches, Folien, einschlielilich
Mehrschicht- und Mehrstoffver-
packungen
12 Kunststoffe PP — starr Behalter, Flaschen < 5, Becher, 2.12
(Natur/farbig) Schalen, Blister, Tépfe, Dosen,
Eimer < 5l, Kanister < 5] und
Tuben
13 Kunststoffe PP — flexibel Flowpacks, Beutel, Netze, 2.13
(Natur/farbig) Schaume, Schlauchbeutel,
Schrumpffolien, Standboden-
beutel, Tragetaschen, Titen,
Umhdallungsfolien, Polsterfolien,
Pouches, Folien, einschlielilich
Mehrschicht- und Mehrstoffver-
packungen
14 Kunststoffe HDPE und PP — Kasten und Paletten, Kunst- 2.14
starr stoff-Wellplatten
(Natur/farbig)
15 Kunststoffe PS — starr Starre Formate einschliel3lich 2.15
(Natur/farbig) Verpackungen von Milchpro-
dukten, Flaschen < 51, Schalen,
Blister, Dosen, Bechern und an-
deren Lebensmittelbehaltnis-
sen, Eimer < 51, Kanister < 5,
Tuben)
16 Kunststoffe EPS und XPS — Starre Formate (einschlief3lich 2.16
starr Kuihlboxen, Fisch-Boxen, Kan-
(Natur/farbig) tenschutz und sonstige Stol3-si-
cherungen fir Elektro-Haus-
haltsgerate und Schalen),
Becher und andere Lebensmit-
telbehaltnisse
17 Kunststoffe Andere starre Starre Formate, einschliel3lich 2.17

Kunststoffe (z. B.

PVC, PC), ein-
schlief3lich

Massengutbehalter, Fasser
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Spalte 1 Spalte 2 Spalte 3 Spalte 4
Kate- Vorherrschendes Verpackungsart Format (Beispiele, nicht er- Bemessungs-
gorie Verpackungsma- (Farbe/optische schopfend) vorschrift in
Nr. terial (des Haupt- Transmission) Anhang
korpers)
Mehrstoffmateria-
lien — starr
18 Kunststoffe Andere flexible Beutel, Blister, thermogeformte 218
Kunststoffe, ein- Verpackungen, Vakuumverpa-
schlieBlich Mehr-  ckungen, Verpackungen mit
stoffmaterialien —  modifizierter Atmosphare/modi-
flexibel fizierter Feuchtigkeit, ein-
schlieBlich flexible Massengut-
behalter, Beutel, Streckfolien
19 Kunststoffe Biologisch abbau-  Starre und flexible Formate 2.19
bare Kunststoffe (1)
— starr (z. B. PLA,
PHB) und flexibel
(z. B. PLA)
20 Holz, Kork Verpackungen aus Paletten, Kisten, Kasten 2.20
Holz, einschlieBlich
Kork
21 Textilien Naturliche und syn- Taschen, Schnire 2.21
thetische Textilfa-
sern
22 Steingut aus Ke- Ton, Stein, Kera- Topfe, Gefalke, Flaschen, Krlige 2.22

ramik oder Por-
zellan

mik, Porzellan

(1) Bitte beachten Sie, dass diese Kategorie Kunststoffe enthalt, die leicht biologisch abbaubar sind (d. h., nachweislich
kénnen mehr als 90 % des Ausgangsmaterials innerhalb von sechs Monaten durch biologische Prozesse in CO,,
Wasser und Mineralien umgewandelt werden), unabhéngig davon, welche Ausgangsstoffe fir ihre Herstellung
verwendet werden. Biobasierte Polymere, die nicht leicht biologisch abbaubar sind, fallen unter die anderen
einschlagigen Kunststoffkategorien.
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Anhang 2: Bemessungsgrundlagen und -vorschriften fiur einzelne
Verpackungskategorien

A 2.1 Glas- und Verbundverpackungen, iiberwiegend aus Glas

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial Glas anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Konservenglaser, Flaschen, Tiegel, Flacons und Ampullen.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir Glasverpackungen tabellarisch
den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie
,Prufung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung
kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehoérige Untersuchungs- oder
Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit* eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff‘ eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbeddrftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten mussen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten* eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Glas- und Verbundverpackungen, iiberwiegend aus Glas | Referenzanwendung: Behalterglas

Hauptkorper
Unvertrag- abtrennbar :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Normalglas (Kalk-Natron-Glas/Kalk- X
Soda-Glas)
Bleiglas X
Opalglas (Kryolithglas) X
Werkstoff Borosilikatglas X
Haupt- Glaskeramik X
korper Quarzglas X
Sonstige bleihaltige Glaser X
Bedruck- Direktdruck X p2.2
ung, La- - N
ckierung Folienpragung X
und Pra-
gung Lack X P2.2
Nebenbestandteile
Unvertrag- Ll sPt:IJ::: gsgt’)i-
Wertstoffe R X 9" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Borosilikatglas X
Normalglas (Kalk-Natron-Glas/Kalk- X
Soda-Glas)
Bleiglas X
Opalglas (Kryolithglas) X
Glaskeramik X
Quarzglas X
Sonstige bleihaltige Glaser X
Ve[r]'l | Kunststoff* X
schluss,
Funktions- | Werkstoff | keramik X
kopf .
Naturmaterial (Holz, Kork) X
Bugelverschluss mit ausschlieRlich X
nicht-ferromagnetischen Metallanteilen
NE-Metall und Edelstahl (auRRer Ventil- X
feder und -kugel, Bugelverschluss)
Stahllegierungen, ferromagnetisch (au- X
Rer Ventilfeder und -kugel)
Ventilfeder und -kugel in Kunststoff-
] N X
funktionsverschlissen
Eisenmetall X
Kunststoff X P2.1
Werkstoff | Papier® X
Papier-Kunststoff-Etikett X P2.1
Etikett/ Klebstoff- o
S applikation Klebstoffapplikation X
Druckfarbe X
Dekoration | Folienpragung X
Lackierung X
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Priifung ge-

Unvertrag- abtrennbar staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Borosilikatglas X
Normalglas (Kalk-Natron-Glas/Kalk- X
Soda-Glas)
Bleiglas X
Opalglas (Kryolithglas) X
Glaskeramik X
Quarzglas X
Umhiillung Sonstige bleihaltige Glaser X
u.nd SONS- | \uorkstoff | Kunststoff X
tige Deko- -
ration Keramik X
Korbummantelung X P9
Metallnetz P9
Metallnetz, nicht ferromagnetisch X
Naturmaterial (Holz, Kork) X
NE-Metall und Edelstahl X P6
Stahllegierungen, ferromagnetisch X P6
Weilblech X P6

* Hinweis: Abweichende Einstufung fir Kasten-gebundene Pfandsysteme als Wertstoff moglich.

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

Bei mit Kunststoffhaftetiketten versehenen Glasverpackungen ist der von diesen Etiketten abgedeckte Glasanteil nicht

P2.1 dem verfugbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, sofern der verwendete Klebstoff wasserfeste Klebstoffapplikationen
ergibt.
P22 Glasanteile, die z.B. durch Lackierung oder Einfarbung einen optischen Transmissionsgrad (Wellenlangenbereich 400
’ nm bis 780 nm) von 10 % unterschreiten, sind nicht dem verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen.
P6 Bei Glasverpackungen mit aufgeklebten Metallplaketten ist der von dieser Plakette abgedeckte Glasanteil nicht dem
verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, sofern der verwendete Klebstoff wasserfeste Klebstoffapplikationen ergibt.
P9 Bei Korbflaschen und Metallnetzen ist grundséatzlich von einem Totalverlust des Glasanteils auszugehen. Individuelle

Ausnahmen sind nachzuweisen.
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A 2.2 Verpackungen aus Papier/Pappe/Karton (ohne
Verbundverpackungen)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial Papier/Pappe/Karton anzuwenden. Dies sind zum
Beispiel: Wellpappen, Faltschachteln, Papiertliten und Beutel.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir PPK-Verpackungen
(Papier/Pappe/Karton) tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe, ,Unvertraglichkeiten®,
»abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste*
zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf
die zugehdrige Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am
Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.

Seite 26 von 94



Verpackungen aus Papier/Pappe/Karton (ohne Verbundverpackungen) | Referenzanwendung:
Wellpappenrohpapiere

Hauptkorper
Unvertrag- abtrennbar :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Wellpappe ohne Kraftliner X
Wellpappe mit Kraftliner X
Kraftpapier X
Faserguss, hochverdichtet X P6.2
Faserguss, geringverdichtet X
Pergamin/Glassine X
Schrenz X
Seidenpapier X
Werkstoff - -
Bitumenpapier X
Olpapier X
Wachs-/Paraffinpapier X
Papier, Pappe, Karton, sonstige Sorten X
geschaumte, extrudierte, thermoge-
formte Formteile aus Starke X
Aluminiumkaschierung X PO0.1
Extrusionsbeschichtung, Kunststofffo-
lie/Folienkaschierung X
- schwarz durchgefarbt unter Verwen-

A dung rufRbasierter Pigmente i
Trockenfestmittel PVOH X P6.2
Trockenfestmittel Starke (Masse und

. Oberflache) X
Hauptkor- - - -
per Sonstige Trockenfestmittel sonstige synthetische P6.2

Ausriis- Polymere X ’

tung Leimungsmittel, hydrophobierend

(desPa- | \1asse und Oberfliche) X

piers)

Nassfestmittel, Impragniermittel X P6.2
mineralische Fiillstoffe X

Sonstige Ausristung X

Metallisierung X

mineralischer Pigmentstrich inkl. Strich-

bindemittel X*

Barrieren Ponmer-Dispersionsbeschichtung X P8

und Ober- | (thermoplastisch)

flachen- Polymer-Mineral-Beschichtung (thermo- X P8

verede- plastisch)

-Beschichtung = Grenzwert ge-
'(:;:g pa. | PFAS-Beschichtung 2 G 9 X
. man Artikel 5, Absatz 5 PPWR

piers)

Silikon-Beschichtung X P6.2
Paraffin, Wachs, Ol X P6.2
Sonstige Oberflachenveredelung X P6.2, P8

Additive | AIOx -

und Be- .

schichtun- | Metallisierung X

gen des

Kunst- )

stoff-lay- | SiOX

ers X
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Dispersionsklebstoff X
Klebstoff- | schmelzklebstoffapplikation, Kriterien
applikation | 4er EPRC-Scorecard erfiillt X
bei Mehr- — —
schicht- Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
aufbau der EPRC-Scorecard nicht erfllt
Starkebasierter Klebstoff X
Direktdruck, mit Substanzen der EuPIA-
) X
Ausschlussliste
Direktdruck, ohne Substanzen der Eu-
PIA-Ausschlussliste X
Folienpragung X
Dekoration Lack X
vollflachig lackierte Oberflache
— aulBer klare Schutzlacke bis zu einer
Lackstarke < 5 Mikrometer oder
— auler innenliegend bei Beuteln, Tu- P2
ten und Tragetaschen, wenn die Pa-
piergrammatur mindestens 100 g/m?
betragt
Nebenbestandteile
Unvertrag- L CILLET: sPt:IJ::: gsgt’)i-
Wertstoffe . . g oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Papier (nicht nassfest ausgerustet) X
Werkstoff | Papier (nassfest ausgerustet) X P6.2
Kunststoff X
Dispersionsklebstoff X
Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X
der EPRC-Scorecard erfiillt
. Klebstoff
Etikett Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
der EPRC-Scorecard nicht erfiillt
Starkebasierter Klebstoff X
Direktdruck, mit Substanzen der EuPIA- X
Ausschlussliste
Dekoration | Direktdruck, ohne Substanzen der Eu-
PIA-Ausschlussliste X
Lack X
Dispersionsklebstoff X
Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien
Nahtver- der EPRC-Scorecard erfill 2
klebung/
Befesti- Klebstoff
gung Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
der EPRC-Scorecard nicht erfillt
Starkebasierter Klebstoff X
Cellophan X
Nebenbe- Kunststoff (unspezifisch) X
standteil Werkstoff
(nicht fa- PVOH X
serbasiert) NE-Metall, Edelstahl, Magnetische PO 1
Werkstoffe, Stahl X :

Sonstige Gestaltungsparameter
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Unvertrag- SR :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in I?eruhltung kommen X
= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
PPWR
kunststoffbeschichte Oberflache
- auller innenliegend bei Beuteln, Tlten
Aufbau und Tragetaschen, wenn die Papier- P2
grammatur mindestens 100 g/m? be-
tragt
groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
sonstige ckierung, Bedruckung, Beschichtung
Gestal- oder Pragung)
tungs-pa- Dekoration
rameter > 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
rulbasierter Pigmente
Doppel-
seitige
Barriere- P 6.2
beschicht-
ung
Nicht trockene Fullguter, d.h. faserba-
. sierte Verpackungen fir z.B. Flissigkei-
Fllgut ten, bestimmte Lebensmittel, Ole und e
Emulsionen.

* mineralische Pigmentstriche inklusive Bindemittel ohne Siegelfunktion sowie ohne Funktion als Wasserdampf-,
Sauerstoff- oder Fettbarriere sind dem Wertstoffanteil zuzurechnen.

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Priifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfliihrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 2
auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen> 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Priifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfliihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fiir die Verpackungskategorie 2 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestutzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berucksichtigen.

P6.1

Fir die Bemessung der Recyclingfahigkeit von faserbasierten Verpackungen ist zudem die graduelle Zerfaserbarkeit
des Faserstoffs ausschlaggebend. Bei PPK-Verpackungen fur nicht trockene Fullgiter, d.h. faserbasierte Verpackun-
gen fiir z.B. Fliissigkeiten, bestimmte Lebensmittel, Ole und Emulsionen, ist ein Nachweis zu erbringen, dass im Rah-
men der Prozessbedingungen (z.B. Verweilzeit und andere Prozessparameter in der Stoffaufbereitung) des jeweiligen
Verwertungspfades (PPK-Sammlung bzw. LVP-Sammlung), dem die Verpackung zuzuweisen ist, der Faserstoff dis-
pergiert und ein Recycling desselben erfolgt. Ausgenommen von der Nachweispflicht sind faserbasierte Verpackun-
gen, die typischerweise mit trockenen (Wassergehalt < 15%), rieselfahigen oder stlickigen Fullgitern (Bsp. Mehl, Zu-
cker, etc.) befillt werden. Der nicht riickgewinnbare Faserstoffanteil ist zur Ermittlung des verfugbaren
Wertstoffanteils in Abzug zu bringen.

Falls bei der Stoffldsung von faserbasierten Verpackungen Stoffe, die nicht dem Faserstoff zuzurechnen sind, in die
wassrige Phase Ubergehen (wasserldslich, kolloidal gelést oder feindispers), sind diese durch eine geeignete Prifme-
thode quantitativ zu erfassen und bei der Berechnung des Faserstoffausbringens nicht einzubeziehen.

P6.2

Bei Verwendung von Nassfestmitteln, Impragniermitteln, Wachsen u. a. bei faserbasierten Verpackungen sowie bei
beidseitig beschichteten oder metallisierten Papieren und Kartons (auf3er Flussigkeitskartons) die Feststellung einer
Zerfaserbarkeit nach geeigneter Prifmethodik erforderlich. Der nicht rickgewinnbare Faserstoffanteil ist zur Ermitt-
lung des verfugbaren Wertstoffanteils in Abzug zu bringen.

Falls bei der Stoffldsung von faserbasierten Verpackungen Stoffe, die nicht dem Faserstoff zuzurechnen sind, in die
wassrige Phase ibergehen (wasserl6slich, kolloidal geldst oder feindispers), sind diese durch eine geeignete Prifme-
thode quantitativ zu erfassen und bei der Berechnung des Faserstoffausbringens nicht einzubeziehen.

P8

Fur eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.

Explizit nicht anzuwenden auf gro3formatige Transportverpackungen (z.B. Kartonagen).
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A 2.3a Flussigkeitskartons

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial Karton anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Flissigkeitskartons.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fiir Flissigkeitskartons tabellarisch
den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie
.Prufung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste“ zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung
kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehoérige Untersuchungs- oder
Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig“ eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich; sofern PE-, PP- und Aluminiumbestandteile als Wertstoff
geltend gemacht werden, wird ein Einzelnachweis flr das Poly-Al-Recycling gemal Anhang
3.3 empfohlen.
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Fliissigkeitskartons | Referenzanwendung: Wellpappenrohpapiere (Faserstoffanteil) und Spritz-
gussprodukte (PO-Anteil) und Aluminiumguss oder Desoxidationsmittel (Alu-Anteil)

Hauptkorper

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Werkstoff

Karton

PE'

PET

PP

Aluminiumfolie’

Werkstoffe
in
Multilayer-
Folie
Dichte
<1glcm?

Haupt-
korper

Biologisch abbaubare und kompostier-
bare Materialien als Schicht

COC-Schicht!

EVOH-Schicht

lonomer-Schicht (unspezifisch)

PA-Schicht

Polyamid-6 oder Co-Polyamid 6/6.6 in
coextrudierten PE/PA-Folien (mit und
ohne EVOH) in Kombination mit einem
MAH-gepfropften PE als Haftvermittler
(HV) in einem Verhaltnis von mindes-
tens 0,5 g HV pro g PA(+EVOH)

Polyamid-6 in laminierten PE/PA-Folien
in Kombination mit einem MAH-ge-
pfropften PE als Vertraglichkeitsvermitt-
ler (VV) in einem Verhaltnis von min-
destens 0,15 g VV pro g PA

PE-Schicht (unspezifisch)’

HDPE-Schicht!

MDPE-Schicht'

LDPE-Schicht'

LLDPE-Schicht’

mPE (Metallocen)-Schicht'

XX [ X | X [ X | X

PET-Schicht im Verbund mit PE

PP-Schicht!

Sonstige Nicht-PO-Kunststoffe

Nicht-Polymer-Schichten (auer Alumi-
niumfolienschicht sowie SiOx/AlOx/Me-
tallisierung)

Werkstoffe
in
Multilayer-
Folie
Dichte

>1 glem?®

Mehrschichtaufbau, Dichte > 1 g/cm?®

R5)

Sonstige
Ausris-
tung
(des Pa-
piers)

Trockenfestmittel PVOH

P6, P8

Trockenfestmittel Starke (Masse und
Oberflache)

Trockenfestmittel sonstige synthetische
Polymere

P6, P8

Leimungsmittel, hydrophobierend
(Masse und Oberflache)
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Priifung ge-

Unvertrag- abtrennbar staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Nassfestmittel, Impragniermittel X P6
mineralische Fullstoffe
Sonstige Ausristung
Metallisierung X
. mineralischer Pigmentstrich inkl. Strich-
Barrieren | pindemittel X
und Ober- - - :
flichen- Polymer-Dlspersmnsbesch|chtung X P8
verede- (thermoplastisch)
lung Polymer-Mineral-Beschichtung (thermo- X P8
(des Pa- plastisch)
piers) " .
Silikon-Beschichtung X P6
Paraffin, Wachs, Ol X P6
Barrieren
und Ober-
flachen-
;lerede- Sonstige Oberflachenveredelung X P6, P8
ung
(des Pa-
piers)
Additive AlOx X
und Be- —
schichtun- | Metallisierung X
gen des :
Kunst- Siox X
z:csaff-lay- Sonstige Additive und Beschichtungen X
Dispersionsklebstoff X
Haupt- Klebstoff- | schmelzklebstoffapplikation, Kriterien
Kérper applikation | jer EPRC-Scorecard erfilllt X
bei Mehr- — —
schicht- Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
aufbau der EPRC-Scorecard nicht erfllt
Starkebasierter Klebstoff X
Direktdruck, mit Substanzen der EuPIA- X
Ausschlussliste
Direktdruck, ohne Substanzen der Eu-
Dekoration | PIA-Ausschlussliste X
Folienpragung X
Lack X
Nebenbestandteile
Prifung gestal-
= abtrennbar .
Unvertrag- . tungsbedingter
RS lichkeiten 26 bec_hngt Wertstoffver-
kompatibel |
uste
PE' X P5
PET X
POM X
Ver- Werkstoff | PP’ X PS5
schluss
PS X
Nicht-PO-Kunststoffe der Dichte < 1 X
g/cm?®
Sonstiger Kunststoff X

Sonstige Gestaltungsparameter
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Priifung ge-

sonstige
Gestal-
tungs-pa-
rameter

Unvertrag- abtrennbar staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in Berihrung kommen X

= Grenzwert gemaf Artikel 5, Absatz 5
PPWR

vom Standardaufbau (nicht nassfest
Aufbau ausgerusteter Karton, PE + Alu) abwei- P2
chende Ausflihrung

groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
ckierung, Bedruckung, Beschichtung
oder Pragung)

Dekoration

> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
rulbasierter Pigmente

' Zur Anrechnung als Wertstoff wird ein Einzelnachweis gemaR Anhang 3.3 empfohlen
2 mineralische Pigmentstriche inklusive Bindemittel ohne Siegelfunktion sowie ohne Funktion als Wasserdampf-, Sauerstoff- oder
Fettbarriere sind dem Wertstoffanteil zuzurechnen.

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestutzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu beriicksichtigen.

P5

Es sind ausschlief3lich die Wertstoffverpackungsbestandteile dem verfuigbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, die eine
Dichte von gesichert unter 1 g/cm? (inklusive Additiven, Masterbatch, Fullstoffen oder im Multilayer sowie inklusive
Druckfarben) aufweisen.

P6.2

Bei Verwendung von Nassfestmitteln, Impragniermitteln, Wachsen u. a. bei faserbasierten Verpackungen sowie bei
beidseitig beschichteten oder metallisierten Papieren und Kartons (auf3er Fllssigkeitskartons) die Feststellung einer
Recyclingfahigkeit nach geeigneter Priifmethodik erforderlich. Der nicht riickgewinnbare Faserstoffanteil ist zur Ermitt-
lung des verfligbaren Wertstoffanteils in Abzug zu bringen.

Falls bei der Stoffldsung von faserbasierten Verpackungen Stoffe, die nicht dem Faserstoff zuzurechnen sind, in die
wassrige Phase Ubergehen (wasserldslich, kolloidal gelést oder feindispers), sind diese durch eine geeignete Prifme-
thode quantitativ zu erfassen und bei der Berechnung des Faserstoffausbringens nicht einzubeziehen.

P8

Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.
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A 2.3b Verbundverpackungen, uberwiegend aus Papier/Pappe/Karton
(ohne Flussigkeitskartons)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial Papier/Pappe/Karton anzuwenden. Dies sind zum
Beispiel: kaschierte Faltschachteln, Kombidosen, beschichtete Papiere, beidseitig
beschichtete Pappbecher, Wickler.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir PPK-Verpackungen
(Papier/Pappe/Karton) tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®,
»abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste*
zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf
die zugehdrige Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am
Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten mussen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur empfohlen.
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Verbundverpackungen, liberwiegend aus Papier/Pappe/Karton (ohne Fliissigkeitskartons) | Refe-
renzanwendung: Wellpappenrohpapiere

Hauptkorper
Unvertrag- SR :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Wellpappe ohne Kraftliner X
Wellpappe mit Kraftliner X
Kraftpapier X
Faserguss, hochverdichtet X P6.2
Faserguss, geringverdichtet X
Pergamin/Glassine X
Schrenz X
Seidenpapier X

Werkstoff
Bitumenpapier X
Olpapier X
Wachs-/Paraffinpapier X
Papier, Pappe, Karton, sonstige Sorten X
geschaumte, extrudierte, thermoge-
formte Formteile aus Starke X
Aluminiumkaschierung X PO0.1
Extrusionsbeschichtung, Kunststofffo-
lie/Folienkaschierung X

- schwarz durchgefarbt unter Verwen-

A dung rufRbasierter Pigmente i
Trockenfestmittel PVOH X P6.2, P8
Trockenfestmittel Starke (Masse und

Hauptkor- Oberflache) X
per Sonstige Trockenfestmittel sonstige synthetische P6.2 P8

Ausriis- Polymere X 2

tung Leimungsmittel, hydrophobierend

(desPa- | \1asse und Oberflache) X

piers)

Nassfestmittel, Impragniermittel X P6.2
mineralische Fullstoffe X
Sonstige Ausristung X
Metallisierung X
mineralischer Pigmentstrich inkl. Strich-
. bindemittel X*

Barrieren

und Ober- | Polymer-Dispersionsbeschichtung X =

flachen- (thermoplastisch)

verede- ; ;

Polymer-Mineral-Beschichtung (thermo-

lung plagtisch) o X -

(des Pa-

piers) Silikon-Beschichtung X P6.2
Paraffin, Wachs, Ol X P6.2
Sonstige Oberflachenveredelung X P6.2, P8

Additive AlOx X

und Be- —

schichtun- | Metallisierung X

gen des

Kunst- )

stoff-lay- | SiOx

ers X
Dispersionsklebstoff X
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien
Klebstoff- | 4o FpRC Scorecard erfiill X
applikation
bei Mehr- | Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
schicht- der EPRC-Scorecard nicht erfillt
AL Starkebasierter Klebstoff X
Direktdruck, mit Substanzen der EuPIA-
) X
Ausschlussliste
Direktdruck, ohne Substanzen der Eu-
PIA-Ausschlussliste X
Folienpragung X
Dekoration Lack X
vollflachig lackierte Oberflache
- aulder klare Schutzlacke bis zu einer
Lackstarke < 5 Mikrometer oder
- auBer innenliegend bei Beuteln, Tuten P2
und Tragetaschen, wenn die Papier-
grammatur mindestens 100 g/m? be-
tragt
Nebenbestandteile
Prifung gestal-
. abtrennbar A
Unvertrag- . tungsbedingter
s sz lichkeiten eiley bec_hngt Wertstoffver-
kompatibel |
uste
Papier (nicht nassfest ausgerustet) X
Werkstoff | Papier (nassfest ausgerustet) X P6.2
Kunststoff X
Dispersionsklebstoff
Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X
der EPRC-Scorecard erfullt
. Klebstoff
Etikett Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X P8
der EPRC-Scorecard nicht erfullt
Starkebasierter Klebstoff X
Direktdruck, mit Substanzen der EuPIA-
) X
Ausschlussliste
Dekoration | Direktdruck, ohne Substanzen der Eu-
PIA-Ausschlussliste X
Lack X
Dispersionsklebstoff X
Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien X
der EPRC-Scorecard erfullt
Naht-ver-
klebung/ I .
N Schmelzklebstoffapplikation, Kriterien
gj:;s‘t' Klebstoff | qer EPRC-Scorecard nicht erfiill X 3
Starkebasierter Klebstoff
Naht-ver-
klebung/
Befesti- Klebstoff
gung X
Cellophan X
Neben-be-
stand- Werkstoff | Kunststoff (unspezifisch) X
teil(nicht PVOH X
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Unvertrag- SR :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
faserba- NE-Metall, Edelstahl, Magnetische .
siert) Werkstoffe, Stahl X :
Sonstige Gestaltungsparameter
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in I?eruhltung kommen X
= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
PPWR
kunststoffbeschichte Oberflache
- auBBer innenliegend bei Beuteln, Tlten
Aufbau und Tragetaschen, wenn die Papier- P2
grammatur mindestens 100 g/m? be-
tragt
grof¥flachig (> 50 % der projizierten Fla-
che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
sonstige ckierung, Bedruckung, Beschichtung
Gestal- oder Pragung)
tungs-pa- Dekoration
rameter > 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
ruRbasierter Pigmente
Doppel-
seitige
Barriere- P 6.2
beschicht-
ung
Nicht trockene Fllgiter, d.h. faserba-
. sierte Verpackungen fur z.B. FlUssigkei-
Al ten, bestimmte Lebensmittel, Ole und P
Emulsionen.

* mineralische Pigmentstricheinklusive Bindemittel ohne Siegelfunktion sowie ohne Funktion als Wasserdampf-, Sauerstoff- oder
Fettbarriere sind dem Wertstoffanteil zuzurechnen.

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Priifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 3
auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Priifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fiir die Verpackungskategorie 3 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestutzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu beriicksichtigen.

P6.1

Fir die Bemessung der Recyclingfahigkeit von faserbasierten Verpackungen ist zudem die graduelle Zerfaserbarkeit
des Faserstoffs ausschlaggebend. Bei Verbundverpackungen, die Gberwiegend aus Papier/Pappe/Karton bestehen
(auler Flussigkeitskartons), fur nicht trockene Fullguter, d.h. faserbasierte Verpackungen fur z.B. Flissigkeiten, be-
stimmte Lebensmittel, Ole und Emulsionen, ist ein Nachweis zu erbringen, dass im Rahmen der Prozessbedingungen
(z.B. Verweilzeit und andere Prozessparameter in der Stoffaufbereitung) des jeweiligen Verwertungspfades (PPK-
Sammlung bzw. LVP-Sammlung), dem die Verpackung zuzuweisen ist, der Faserstoff dispergiert und ein Recycling
desselben erfolgt. Ausgenommen von der Nachweispflicht sind faserbasierte Verpackungen, die typischerweise mit
trockenen (Wassergehalt < 15%), rieselfahigen oder stlickigen Fullgitern (Bsp. Mehl, Zucker, etc.) beflillt werden.
Falls bei der Stoffldsung von faserbasierten Verpackungen Stoffe, die nicht dem Faserstoff zuzurechnen sind, in die
wassrige Phase Uibergehen (wasserldslich, kolloidal geldst oder feindispers), sind diese durch eine geeignete Priifme-
thode quantitativ zu erfassen und bei der Berechnung des Faserstoffausbringens nicht einzubeziehen.

P6.2

Bei Verwendung von Nassfestmitteln, Impragniermitteln, Wachsen u. a. bei faserbasierten Verpackungen sowie bei
beidseitig beschichteten oder metallisierten Papieren und Kartons (auf3er Flissigkeitskartons) die Feststellung einer
Recyclingfahigkeit nach geeigneter Priifmethodik erforderlich. Der nicht riickgewinnbare Faserstoffanteil ist zur Ermitt-
lung des verfligbaren Wertstoffanteils in Abzug zu bringen.

Falls bei der Stofflésung von faserbasierten Verpackungen Stoffe, die nicht dem Faserstoff zuzurechnen sind, in die
wassrige Phase Uibergehen (wasserldslich, kolloidal gelést oder feindispers), sind diese durch eine geeignete Prifme-
thode quantitativ zu erfassen und bei der Berechnung des Faserstoffausbringens nicht einzubeziehen.
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Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von flr die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
P8 im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.

P2 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen (z.B. Kartonagen).
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A 2.4 Stahl- und Verbundverpackungen, iiberwiegend aus Stahl

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf mit dem
Hauptmaterial Stahl anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Konservendosen, Aerosoldosen,
Lack- und Farbdosen, Blecheimer.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale flir Verpackungen aus Weif3blech und
Feinblech tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, "Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder
bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste“ zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Stahl- und Verbundverpackungen, iiberwiegend aus Stahl | Referenzanwendung: Stahlprodukte

Hauptkorper
Unvertrag- SR :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Stahl (unspezifisch) X
Stahl verchromt X
Stahl verzinnt (Weillblech) X
Werkstoff
Aluminium X
Haupt-kér- Kunststoff X
per Papier X
Bedruck- | Direktdruck X
, La- : .
:Ir(‘igeruzg Lackierung (Innen- und Auf3enlackie-
und Be- rung) X
schicht- Sonsti
ungen onstiges X
Nebenbestandteile
Priifung gestal-
N abtrennbar 4
Unvertrag- ) tungsbedingter
S lichkeiten Ty be‘dlngt Wertstoffver-
kompatibel |
uste
Stahl (unspezifisch) X
Stahl verchromt X
Stahl verzinnt (Weilblech) X
Ver- Edelstahl X
schluss/ .
Funktions- Werkstoff | Aluminium X
kopf NE-Metall, sonstiges X
Glas X
Kunststoff X
Sonstiges X
Kunststoff X
Werkstoff | Papier X
Sonstiger Werkstoff X
Etikett Klebstoff- |\ 1 ctoffapplikation
applikation X
Druckfarbe X
Dekoration | Folienpragung X
Lackierung X
Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste
P4 Prifung auf ferromagnetische Eigenschaften
Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter
P4 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf grof3formatige Transportverpackungen, die Uber eine separate Mono-

sammlung als Fe-Metall-Schrotte recycelt werden.
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A 2.5/ 2.6 Aluminium- und Verbundverpackungen, tiberwiegend aus
Aluminium - starr, halbstarr und flexibel

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial Aluminium anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Konservendosen, Aerosoldosen, Aluminiumschalen und Aluminiumtuben.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir Aluminiumpackungen tabellarisch
den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie
.Prufung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste“ zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung
kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehoérige Untersuchungs- oder
Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Aluminium- und Verbundverpackungen, iiberwiegend aus Aluminium —starr, halbstarr und flexi-
bel | Referenzanwendung: Aluminiumguss

Hauptkorper
Unvertrag- SR ;;l:::: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Aluminium X
NE-Metalle, sonstige X
Kunststoff X
Werkstoff | Papier X
Stahl (unspezifisch) X
I:__a upt- Stahl verchromt X
orper
Stahl verzinnt (Weil3blech) X
Bedruck- | Direktdruck X
ung, La- - -
ckierung Lackierung (Innen- und AufRenlackie-
und Be- rung) X
schicht- Sonsti
ungen onstiges X
Nebenbestandteile
Unvertrag- Ll sli::tf:: gs%(:-
Wertstoffe . . g oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Aluminium X
Glas X
Kunststoff X
Ver- NE-Metall, sonstiges X
schluss/ |\ ystoff | Edelstanl X
Funktions-
kopf Stahl (unspezifisch) X
Stahl verchromt X
Stahl verzinnt (Weil3blech) X
Sonstiges X
Kunststoff X
Werkstoff | Papier X
Sonstiger Werkstoff X
Etikett Klebstoff- |\« ioffapplikation X
applikation
Druckfarbe X
Dekoration | Folienpragung X
Lackierung X
Sonstige Gestaltungsparameter
sonstige PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
Gestal- PFAS Lebensmitteln in Beriihrung kommen X
tungs-pa- > Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
rameter PPWR
Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste
P3 Prifung auf wirksame elektrische Leitfahigkeit (Wirbelstromscheidertest)

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

P3

ckungen, die Uber eine separate Monosammlung als NE-Metall-Schrotte recycelt werden.

Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen sowie auf grof3formatige Transportverpa-
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A 2.7 Flaschen aus PET-A - starr (transparent, klar/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf transparente
PET-Flaschen anzuwenden.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale flir transparente PET-Flaschen
tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt
kompatibel® sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig“ eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten* eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Flaschen aus PET-A — starr (transparent, klar/farbig) | Referenzanwendung: Flaschen (kontaktsen-
sitiv) oder Thermoforms (kontaktsensitiv)

Hauptkorper

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungs be-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-
korper

Werkstoff

Werkstoffe
im Mul-
tilayer
Dichte
<1glcm?

PET-A

PET-G

rPET / PET(REC)

EVOH-Schicht

PA-Schicht

Mehrschichtaufbau, Dichte < 1 g/cm?

PS

Aufbau

Mehrschichtaufbau

P2

Master-
batchbzw.
Farbbatch

Masterbatch, Farbbatch (transparent)

Farbgebung unter Verwendung ruf3ba-
sierter Pigmente (auch bei Verwendung
in innenliegenden Layern)

P2

Additive

AA-Blocker

Anti-Block

Nanokomposite

Oxygen Scavenger (PA-frei)

X[ X | X | X

PA-Additivierung

UV-Stabilisatoren

Sonstige blended-barriers

Beschicht-
ung

AlOx

Antifog-Beschichtung

EVOH-Beschichtung

PFAS-Beschichtung = Grenzwert ge-
man Artikel 5, Absatz 5 PPWR

SiOx

Dekoration

Direktdruck (abgesehen von Produkti-
onscode, MHD und UFI-Code)

Nebenbestandteile

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungs be-
dingter Wert-
stoffverluste

Ver-
schluss/
Funktions-
kopf

Werkstoff

formstabiles HDPE, rHDPE aus Ver-
schllissen und Funktionselementen

P5

formstabiles PP, rPP aus Verschllissen
und Funktionselementen

P5

PA in Applikatoren

PEF in Verschlissen und Funktionsele-
menten

Aluminium

Glas

Hochlegierte Stahle, nicht ferromagne-
tisch
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Stahl, ferromagnetisch X P0.2

Nicht-PET-Kunststoff (auRer HDPE
oder PP), geschaumt oder gefiillt, X
Dichte < 1 g/cm?®

Elastomerbestandteile, Dichte > 1
g/lcm?

Etikett/
Sleeve

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte > 1 g/lcm?®

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und

Werkstoff Lack, Dichte < 1 g/cm?

Papier-Etikett (nicht nassfest / nassfest
ausgerustet)

groRflachige Etikettierung (> 50 % der

projizierten Flache) mit Fremdmaterial P2

Abde- Fullsleeve-Etikettierung (Ausnahme:
ckung Fullsleeves ohne Lichtbarriere von
PET-Hohlkérpern — clear oder light blue P2
— bei Verwendung von OPS-, PET-
oder PO-Sleeves)

Etikett

Klebstoffapplikation (wash-off-Fahigkeit
unbekannt)

Klebstoff- | Klebstoffapplikation (wash-off-fahig in
applikation | HeiBwasche, 80 °C)

Klebstoffapplikation (nicht wash-off-fa-
hig in alkalischer HeiRwasche, 80 °C)

Sonstige Gestaltungsparameter

sonstige
Gestal-
tungs-pa-
rameter

unterschiedliche Kunststoffarten auf
L Vorder- und Riickseiten =

> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
ruRbasierter Pigmente

Dekoration

groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
ckierung, Beschichtung oder Pragung)

PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen
= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
PPWR

PFAS

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfiihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 7 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlief3lich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu beriicksichtigen.

P5

Wertstoffanteile, die durch Additivierung, Fullstoffe oder im Multilayer inklusive Druckfarbe eine Dichte von 1 g/cm?®
nicht gesichert Uberschreiten, sind nicht dem verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen.

P8

Fur eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fiir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

P2

Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine
separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fiir ein Recycling bildet (z.B. Mehrwegverpackungen
in Pfandsystemen, etc.).
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A 2.8a Thermoforms aus PET-A, PET-C — starr (transparent,
klar/farbig, opak)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PET anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Schalen,
Stulpdeckel, Becher, Blister und sonstige Thermoforms.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir Thermoforms aus PET-A, PET-C
tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt
kompatibel® sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit* eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff‘ eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Thermoforms aus PET-A, PET-C — starr (transparent, klar/farbig, opak) | Referenzanwendung:
Thermoforms (kontaktsensitiv)

Hauptkorper
Unvertrag- SR s':;:‘:‘: gsglfe--
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PET-A X
PET-A opak X
PET-C X
Werkstoff | PET-G X
rPET PET(REC) X
PEF X
PBT X
Aluminium-Schicht X PO.1
EVOH-Schicht X
PA-Schicht X
PBT-Schicht X
Werkstoffe | "E-Schicht X
im Mul- PE-X-Schicht X
tilayer
Dichte PE Peel-Schicht (unspezifisch) X
>1glem® | pEE Schicht X
PP-Schicht X
PP Peel-Schicht (unspezifisch) X
PVDC-Schicht X
PVOH-Schicht X
Werkstoffe
im Mul-
tilayer Mehrschichtaufbau, Dichte < 1 g/cm? X P5
- Dichte
s::pt kor: <1 glem®
Aufbau Mehrschichtaufbau P2
Masterbatch, Farbbatch X
Master-
batch bzw. | Farbgebung unter Verwendung rufiba-
Farbbatch | sierter Pigmente (auch bei Verwendung P2
in innenliegenden Layern)
Fiillstoffe Absorber (mineralisch) X
minerali- | Kalk, Kreide X
sche Zu-
satze und | Talkum X
Absorber | rjandioxid X
AA-Blocker X
Anti-Block X
Bio-/oxo-/photodegradable Additive X
Nanokomposite X
Additive | Oxygen Scavenger (PA-frei) X
PA-Additivierung X
UV-Stabilisatoren X
Sonstige blended-barriers X
Acrylat-basierte Beschichtung X
Beschicht- AlOX X
ung
EVOH-Beschichtung X
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Prifung ge-
staltungs be-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-kor-
per

PVOH-Beschichtung

X

Siegelrand-Beschichtung (wash-off-fa-
hig in HeiRwasche, 80 °C)

Siegelrand-Beschichtung (nicht wash-
off-fahig in HeiRwasche, 80 °C)

SiOx

Sonstige Beschichtungen

P8

Klebstoff-
applikation

Klebstoff

P8

Dekoration

Direktdruck (abgesehen von Produkti-
onscode, MHD und UFI-Code)

Nebenbesta

ndteile

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung gestal-
tungs bedingter
Wertstoffver-
luste

Etikett/
Siegelfolie

Werkstoff

Monolayerfolie/coextrudierte Multilayer-
folie aus PET (aulRer PET-G), Dichte >
1 g/cm?, unbedruckt und nicht lackiert

Multilayerfolie aus PET, klebekaschiert,
Dichte > 1 g/cm?®, unbedruckt und nicht
lackiert

P8

coextrudierte Multilayerfolie aus PET
(aufler PET-G)/PE, unbedruckt und
nicht lackiert

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte > 1 g/cm?

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte < 1 g/lcm?,

rickstandslos abtrennbar in alkalischer
HeilRwasche, 80 °C

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte < 1 g/lcm?,

nicht riickstandslos abtrennbar in alkali-
scher HeilRwasche, 80 °C

Papier-Etikett (nicht nassfest / nassfest
ausgerustet)

Abde-
ckung

groRflachige Etikettierung (> 50 % der
projizierten Flache) mit Fremdmaterial

P2

Siegelfolie

Additive in
PET-
AIPET-C

AA-Blocker

Anti-Block

Anti-Rutsch

Nanokomposite

Oxygen Scavenger (PA-frei)

X[ X | X | X [X

PA-Additivierung

UV-Stabilisatoren

Sonstige blended-barriers

Beschicht-
ung

Acrylat-basierte Beschichtung

AlOx
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Unvertrag- abtrennbar s':;:‘:‘: gsglfe--
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PFAS-Beschichtung = Grenzwert ge- X
man Artikel 5, Absatz 5 PPWR
SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Absorbtionsmittel X
Saug-ein- PE, Dichte < 1 g/cm? X
lage/ Luft- | \voystoff | PP, Dichte < 1 glom? X
polster-
einlage XPS, Dichte < 1 g/lcm? X
Zellstoff X
Klebstoffapplikation (wash-off-Fahigkeit X
Etikett/ unbekannt) P8
Saug-ein- | 0\ optoff. | Kiebstoffapplikation (wash-off-fahig in
lage/ Luft- AT I - X
applikation | HeiBwasche, 80 °C)
polster-
einlage Klebstoffapplikation (nicht wash-off-fa- X
hig in alkalischer HeiRwasche, 80 °C)
Sonstige Gestaltungsparameter
unterschiedliche Kunststoffarten auf
Aufbau Vorder- und Riickseiten 2
> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
sonstige i ruRbasierter Pigmente
Gestal- Dekoration — — —
¢ groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
ungst-pa- che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
rameter ckierung, Beschichtung oder Pragung)
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in I.?.,erijhntung kommen X
> Grenzwert gemaR Artikel 5, Absatz 5
PPWR
Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste
Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Priifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfliihrung eine Sortierung in
PO.1 Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 8
auszugehen.
Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestutzten Sortie-
P2 . ; e ) i T
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu beriicksichtigen.
P7 Layer aus Werkstoffen mit hohem Schmelzpunkt; Bemessung erforderlich (ggf. Test), ob hochschmelzende Werk-
stoffe abtrennbar sind, dann Einstufung als trennbar.
Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
P8 im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.
Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter
PO.1 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.
P2 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen
P5 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen, die Uiber eine separate Monosammlung recycelt

werden und in deren Recyclingprozess keine Dichtetrennung durchgefihrt wird.
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A 2.8b Sonstige Verpackungen aus PET-A, PET-C - starr (transparent,
klar/farbig, opak)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PET anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Dosen und
Tiegel.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir sonstige PET-Verpackungen
tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt
kompatibel® sowie ,Prufung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste“ zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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Sonstige Verpackungen aus PET-A, PET-C — starr (transparent, klar/farbig, opak) | Referenzan-

wendung: Thermoforms oder Verpackungsband

Hauptkorper
Unvertrag- SR s':;:lthInNQSQ:(;_
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PET-A X
PET-A opak X
PET-C nicht zusatzlich nukleiert X
PET-G X
Werkstoff
r-PET PET(REC)
PEF
PBT X
Aluminium-Schicht X P0O.1
EVOH-Schicht X
PA-Schicht X
PBT-Schicht X
Werkstoffe | pe_gchicht X
im Mul-
tilayer PE-X-Schicht X
Dicht
>I.f g/ima PE Peel-Schicht (unspezifisch) X
PEF-Schicht X
PP Peel-Schicht (unspezifisch) X
PVDC-Schicht X
PVOH-Schicht X
Werkstoffe
im Mul-
tilayer Mehrschichtaufbau, Dichte < 1 g/cm?® X P5
Dichte
Hauptkér- | <1 g/lem?®
per Aufbau Mehrschichtaufbau P2
Masterbatch, Farbbatch X
Master-
batchbzw. | Farbgebung unter Verwendung ruf3ba-
Farbbatch | sierter Pigmente (auch bei Verwendung P2
in innenliegenden Layern)
Absorber (mineralisch) X
Fillstoffe, | <o Kreide X
minerali-
sche Zu- Talkum X
at. d
Aboorber | Titandioxid X
Sonstige Flllstoffe X
AA-Blocker X
Anti-Block X
Bio-/oxo-/photodegradable Additive X
Nanokomposite X
Additive
Oxygen Scavenger (PA-frei) X
PA-Additivierung X
UV-Stabilisatoren X
Sonstige blended-barriers X
Acrylat-basierte Beschichtung X
Beschicht- AlOX X
ung
Antifog-Beschichtung X
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungs be-
dingter Wert-
stoffverluste

SiOx

X

Sonstige Beschichtungen

P8

Dekoration

Direktdruck (abgesehen von Produkti-
onscode, MHD, UFI-Code)

Lackierung

Nebenbesta

ndteile

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Prifung gestal-
tungs bedingter
Wertstoffver-
luste

Ver-
schluss/
Funktions-
kopf

Werkstoff

formstabiles HDPE, rHDPE aus Ver-
schliissen und Funktionselementen

P5

formstabiles PP, rPP aus Verschllissen
und Funktionselementen

PS

PA (z.B. in Applikatoren)

Aluminium

Glas

Stahl, ferromagnetisch

P0.2

Hochlegierte Stahle, nicht ferromagne-
tisch

Nicht-PET-Kunststoff (auRer HDPE
oder PP), geschaumt oder gefiillt,
Dichte < 1 g/cm?®

Elastomerbestandteile, Dichte > 1
g/cm?®

Sonstige Polymerbestandteile, Dichte >
1 g/cm?® (auler PET-A)

P8

Etikett/
Sleeve/
Siegelfolie

Werkstoff

Monolayerfolie/coextrudierte Multilayer-
folie aus PET (auRer PET-G), Dichte >
1 g/cm?, unbedruckt und nicht lackiert

Multilayerfolie aus PET, klebekaschiert,
Dichte > 1 g/cm?, unbedruckt und nicht
lackiert

coextrudierte Multilayerfolie aus PET
(aufRer PET-G)/PO, unbedruckt und
nicht lackiert

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte > 1 g/lcm?®

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte < 1 g/cm?

Papier-Etikett (nicht nassfest / nassfest
ausgerustet)

Abde-
ckung

groRflachige Etikettierung (> 50 % der
projizierten Flache) mit Fremdmaterial

P2

Fullsleeve-Etikettierung (Ausnahme:
Fullsleeves ohne Lichtbarriere von
PET-Hohlkérpern — clear oder light blue
— bei Verwendung von

OPS-, PET- oder PO-Sleeves)

P2

Siegelfolie

Additive

AA-Blocker

Anti-Block

Bio-/oxo-/photodegradable Additive

Nanokomposite

Oxygen Scavenger (PA-frei)
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Priifung ge-

Unvertrag- abtrennbar staltungs be-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PA-Additivierung X
UV-Stabilisatoren X
Sonstige blended-barriers X
Acrylat-basierte Beschichtung X
AlOx X
Beschicht- | Metallisierung X
ung PVOH-Beschichtung X
SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Klebstoffapplikation (wash-off-Fahigkeit X
unbekannt)
. Klebstoff- | Klebstoffapplikation (wash-off-fahig in
Sl applikation | HeiRwasche, 80 °C) X
Klebstoffapplikation (nicht wash-off-fa- X
hig in alkalischer HeiRwasche, 80 °C)
Sonstige Gestaltungsparameter
unterschiedliche Kunststoffarten auf
Aufbau Vorder- und Rickseiten He
> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
sonstige i ruBbasierter Pigmente
Gestal- Dekoration — — —
tunas-pa groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
ung t-p ) che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
rameter ckierung, Beschichtung oder Pragung)
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen
PFAS = Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5 X
PPWR
Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste
Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Prifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfihrung eine Sortierung in
PO.1 Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fiir die Verpackungskategorie 8
auszugehen.
Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
P0.2 erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fiir die Verpackungskategorie 8 auszugehen.
Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlief3lich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
P2 rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berucksichtigen.
P5 PP- und PE-Wertstoffanteile, die durch Additivierung, Fllstoffe oder im Multilayer inklusive Druckfarbe eine Dichte
von 1 g/cm? nicht gesichert unterschreiten, sind nicht dem verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen.
Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fiir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
P8 im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden geflihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.
Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter
PO.1 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.
Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine
P2 separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fiir ein Recycling bildet (z.B. Mehrwegverpackungen
in Pfandsystemen, etc.).
P5 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen oder Mehrwegverpackungen, die Uber eine se-

parate Monosammlung recycelt werden und in deren Recyclingprozess keine Dichtetrennung durchgefihrt wird.
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A 2.9 PET - flexibel (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf flexible
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PET anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Folien,
Beutel, Schaume, Standbodenbeutel, Tragetaschen und Umhdillungsfolien.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige flexible Kunststoffverpackungen aus PET existieren keine
Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

Berechnung der Recyclingfiahigkeit

Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3
erforderlich. Fir den nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer
recyclinggerechten Gestaltung abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand
anzuwenden.
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A 2.10 PE - starr (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PE anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Flaschen <
5 1, Becher, Schalen, Blister, Tuben, Dosen, Eimer < 5 |, Kanister < 5 |, Eimer > 5 |, Kanister
>51.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale far formstabile
Kunststoffverpackungen aus PE tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®,
»abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste*
zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf
die zugehdrige Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am
Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten mussen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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PE - starr (Natur/farbig) | Referenzanwendung: Blasform- oder Spritzgussprodukte

Hauptkorper

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-
korper

Werkstoff

Werkstoffe
im Mul-
tilayer
Dichte
<1glcm?

HDPE

MDPE

LDPE

LLDPE

rPE PE(REC)

rPO PO(REC)

PE-PP-Blend

XXX | X[X]|X]|X

PE-X

PE Peel (unspezifisch)

PE-PB-Peel

PS-PE-Blend

Aluminium-Schicht

P0.1, P5

Biologisch abbaubare und kompostier-
bare Materialien als Schicht

COC-Schicht

EVOH-Schicht

lonomer-Schicht

PA-Schicht

PAN-Schicht

P8

PB-Schicht

mPE (Metallocen)-Schicht

PEN-Schicht

P8

PET-Schicht

P8

rPET-Schicht

P8

Plastomer (PE)-Schicht

PP-Schicht

PP-Ethylen-Copolymer-Schicht

rPP PP(REC)-Schicht

X | X | XX

PP Peel-Schicht (unspezifisch)

PP-PB-Peel-Schicht

PVC-Schicht

PVDC-Schicht

PVOH-Schicht

Werkstoffe
im Mul-
tilayer
Dichte
>1glem?®

Mehrschichtaufbau, Dichte > 1 g/cm?

PS

Aufbau

Mehrschichtaufbau (aulRer PE-EVOH)

P2

Master-
batch bzw.
Farbbatch

Masterbatch, Farbbatch

Farbgebung unter Verwendung ruf3ba-
sierter Pigmente (auch bei Verwendung
in innenliegenden Layern)

P2
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Unvertrag- SR ;;llltf:: gs?):
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Fiillstoffe, Absorber (mineralisch) X P5
minerali- | Kalk, Kreide X P5
sche Zu-
satze und Talkum X P5
Absorber | 1o ngioxid X P5
Additive Additive X
AlOx X
Metallisierung X P2
Beschicht- | o\/0H_Beschichtung X
ung
SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- MAH gepfropftes L(L)DPE X
mittler,
Klebstoff- | \|epstoff und sonstige Haftvermittler X
applikation
Direktdruck mit nicht PVC-basiertem X
Bindemittel
Dekoration
Haupt-kor- Lack X
per
Nebenbestandteile
Priifung ge-
Unvertrag- abtrennt_Jar staltungsbe-
Wertstoff . A oder bedingt y
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
HDPE, MDPE, LDPE, LLDPE, rPE X
PE(REC)
Elastomer, Gummi, Kautschuk (Nicht X
thermoplastisch), Dichte < 1 g/lcm?®
Elastomer (Thermoplastisch), Dichte X
<1glcm?®
g/em
lonomer X
v PA in Applikatoren mit Dichte < 1 g/cm? X
er-
schluss/ PB X
Funktions-
kopf/ Werkstoff | PET X
Ventil PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?) X P8
rPET X
PP X
PP-Ethylen-Copolymere X
rPP PP(REC) X
PS X
rPS X
PS-PE-Blend X
PU, Dichte < 1 g/lcm?® X
PVC X
Silikon, Dichte < 1 g/cm? X
Ver- Nicht-PO-Kunststoffe, Dichte < 1 g/cm? X
schluss/ - . :
- Sonstige Polymerbestandteile, Dichte
Funktions- Werkstoff | <1 glcm® X P8
kopf/
Ventil Aluminium X
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Edelstahl X
Glas X
Stahl X P0.2
PE X
PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?) X
PP X
Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Werkstoff | Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche ablosen lasst
Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche nicht ablésen lasst
Etikett/ Andere Werkstoffe Einstufung analog Hauptkorper
Sleeve Dichte Etikett/Sleeve, Dichte > 1 g/lcm?® X
Klebstoff- | (o1 stoff X
applikation
Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem X
Dekoration | Bindemittel
Lack X
groRflachige Etikettierung (> 50 % der
o " h ) P2
Abdeckung projizierten Flache) mit Fremdmaterial
Fullsleeve-Etikettierung P2
Aluminium-Platine, Aluminium-Memb- X
Werkstoff | an”
Andere Werkstoffe Einstufung analog Hauptk&rper
Dichte Siegelfolie, Dichte > 1 g/cm?
Additive Additive in PE X B5
AlOx X
Beschicht- | Metallisierung X P2
Siegelfolie | "9 SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- MAH gepfropftes L(L)DPE X
mittler,
Klebstoff-
applikation | Klebstoff und sonstige Haftvermittler X
Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem
: Bindemittel X
Dekoration | ©!
Lack X
Sonstige Gestaltungsparameter
unterschiedliche Kunststoffarten auf
LR Vorder- und Rickseiten e
> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
; ruRbasierter Pigmente
sonstige Dekoration — 9 — —
Gestal- groRflachig (> 50 % der projizierten Fl&-
tungs-pa- che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
rameter ckierung, Beschichtung oder Pragung)
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in Bertihrung kommen X

> Grenzwert gemalf Artikel 5, Absatz 5
PPWR
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U rtri abtrennbar F:n:tfung %e-
Wertstoffe vertrag= | o yer bedingt staitungsue-
lichkeiten kompatibsl dingter Wert-
stoffverluste
Kartu-
schen fir X
Dichtmas-
sen

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

PO.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Prifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflhrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 10
auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fiir die Verpackungskategorie 10 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlief3lich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berucksichtigen.

P5

Wertstoffanteile, die durch Additivierung, Fullstoffe oder im Multilayer inklusive Druckfarbe eine Dichte von 1 g/cm?®
nicht gesichert unterschreiten, sind nicht dem verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen.

P8

Fur eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefuihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1

Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.

P2

Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine
separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fiir ein Recycling bildet (z.B. Verpackungen der
PPWR-Kategorie 14, EPS, Mehrwegverpackungen in Pfandsystemen, etc.)

P5

Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen oder Mehrwegverpackungen wie z.B. Kasten flr
Getrankeflaschen, die Uber eine separate Monosammlung recycelt werden und in deren Recyclingprozess keine Dich-
tetrennung durchgefuihrt wird.
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A 2.11 PE - flexibel (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PE-flex anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Flowpacks, Folien, Beutel, Netze, Schaume, Schlauchbeutel, Schrumpffolien,
Standbodenbeutel, Tragetaschen, Tuten, Umhllungsfolien, Polsterfolien, Pouches.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir flexible Kunststoffverpackungen
aus PE tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe, ,Unvertraglichkeiten®, ,abtrennbar oder bedingt
kompatibel® sowie ,Prufung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste“ zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten mussen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich; fir Bemessungsgegenstande mit Format < DinA4 wird ein
Einzelnachweis empfohlen.
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PE - flexibel (Natur/farbig) | Referenzanwendung: Blasfolie und Spritzgussprodukte

Hauptkorper

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-kor-
per

Werkstoff

HDPE

MDPE

LDPE

LLDPE

rPE PE(REC)

PE-PP-Blend

XX | X | X[ X[X

PE-X (unspezifisch)

PE-X (< 50 kGy)

PE-X (> 50 kGy)

PE-PB-Peel

Aluminium-Schicht

P0.1

Biologisch abbaubare und kompostier-
bare Materialien als Schicht

COC-Schicht

EVA-Schicht (VA < 15 %)

EVOH-Schicht

lonomer-Schicht

PA-Schicht

Polyamid-6 oder Co-Polyamid 6/6.6 in
coextrudierten PE/PA-Folien (mit und
ohne EVOH) in Kombination mit einem
MAH-gepfropften PE als Haftvermittler
(HV) in einem Verhaltnis von mindes-
tens 0,5 g HV pro g PA(+EVOH)

Polyamid-6 in laminierten PE/PA-Folien
in Kombination mit einem MAH-ge-
pfropften PE als Vertraglichkeitsvermitt-
ler (VV) in einem Verhaltnis von min-
destens 0,15 g VV pro g PA

PAN-Schicht

PB-Schicht

PBT-Schicht

PC-Schicht

PEN-Schicht

PET-Schicht

rPET-Schicht

PLA-Schicht

PMMA-Schicht

POM-Schicht

XXX | X [X|X]|X]|X

PP-Schicht

PP-Ethylen-Copolymere-Schicht

PP-Terpolymer-Schicht

rPP PP(REC)-Schicht

PP Peel-Schicht (unspezifisch)

PS-Schicht

PVC-Schicht
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Priifung ge-

Unvertrag- abtrennbar staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PVDC-Schicht X
PVOH-Schicht X
Sonstige Nicht-PE-Polymer-Schicht X
Sonstige Nicht-Polymer-Schicht X
Werkstoffe
im Mul-
tilayer Mehrschichtaufbau, Dichte > 1 g/cm? X P5
Dichte
>1 glem?®
Aufbau Mehrschichtaufbau (auRer PE-EVOH) P2
Masterbatch, Farbbatch X
Master-
batch bzw. | Farbgebung unter Verwendung ruRba-
Farbbatch | sierter Pigmente (auch bei Verwendung P2
in innenliegenden Layern)
Fiillstoffe Absorber (mineralisch) X P5
minerali- | Kalk, Kreide X P5
sche Zu-
satze und Talkum X P5
Absorber | 1o ndioxid X P5
Additive Additive X
AlOx X
Metallisierung X P2
Beschicht- '\ 01-Beschichtung X
ung
. SiOx X
Haupt-kor-
per Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- MAH gepfropftes L(L)DPE X
mittler,
Klebstoff-
applikation | Klebstoff und sonstige Haftvermittler X
NC-, PU-, PVB-basierte Bindemittel im
X
Frontaldruck
PU-, PVB-basierte Bindemittel im Zwi- X
Dekoration | Schenlagendruck
NC-basierte Bindemittel im Zwischenla- X
gendruck
Lack X
Nebenbestandteile
Unvertrag- Ll sPt:IJ::: gsgt’)i-
Wertstoffe . . g oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
HDPE, MDPE, LDPE, LLDPE, rPE X
PE(REC)
Elastomer, Gummi, Kautschuk (nicht X
thermoplastisch), Dichte < 1 g/cm?
Ver- Elistome‘;r (Thermoplastisch), Dichte X
g/cm
schluss/ Werkstoff
Funktions- EVA (VA< 15 %) X
kopf/Ventil PB X
lonomer X
PA in Applikatoren mit Dichte < 1 g/cm?® X
PET X

Seite 64 von 94




Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar

oder bedingt

kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?)

X

rPET

PP

PP-Ethylen-Copolymere

PP-Terpolymere

rPP PP(REC)

PS

PU, Dichte < 1 g/cm?

PVC

PVDC

Silikon, Dichte < 1 g/cm?

Sonstige Polymerbestandteile, Dichte
<1 g/lcm?®

P8

Aluminium

Edelstahl

Glas

Stahl

X | X | X | X

P0.2

Etikett

Werkstoff

PE

PP

Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen
einer Kaltwasche abldsen lasst

Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen
einer Kaltwasche nicht ablésen lasst

X

Andere Werkstoffe

Einstufung analog Hauptkorper

Dichte

Etikett, Dichte > 1 g/cm?®

X

PS

Klebstoff-
applikation

Klebstoff

X

Dekoration

NC-, PU-, PVB-basierte Bindemittel im
Frontaldruck

PU-, PVB-basierte Bindemittel im Zwi-
schenlagendruck

NC-basierte Bindemittel im Zwischenla-
gendruck

Lack

Abde-
ckung

groRflachige Etikettierung (> 50 % der
projizierten Flache) mit Fremdmaterial

P2

Sonstige Gestaltungsparameter

sonstige
Gestal-
tungs-pa-
rameter

Aufbau

unterschiedliche Kunststoffarten auf
Vorder- und Riickseiten

P2

Dekoration

> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung
rulbasierter Pigmente

P2

groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
che) aufgebrachte Metallpigmente (La-
ckierung, Beschichtung oder Pragung)

P2

Netze

P2

PFAS

PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
Lebensmitteln in Berihrung kommen
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten . dingter Wert-
kompatibel

stoffverluste

= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
PPWR

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Prifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfihrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 11
auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 11 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berucksichtigen.

P5

Es sind ausschlieBlich die Wertstoffverpackungsbestandteile dem verfligbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, die eine
Dichte von gesichert unter 1 g/cm? (inklusive Additiven, Masterbatch, Fullstoffen oder im Multilayer sowie inklusive
Druckfarben) aufweisen.

P8

Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.
Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine
P2 separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fur ein Recycling bildet (z.B. Stretchfolien (Transport-
verpackungen)).
P5 Explizit nicht anzuwenden auf groRRformatige Transportverpackungen, die iber eine separate Monosammlung recycelt

werden und in deren Recyclingprozess keine Dichtetrennung durchgefihrt wird.
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A 2.12 PP - starr (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PP anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Flaschen <
5 1, Becher, Schalen, Blister, Tuben, Dosen, Eimer < 5 |, Kanister < 5 |, Eimer > 5 |, Kanister
>51.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale far formstabile
Kunststoffverpackungen aus PP tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®,
»abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste*
zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf
die zugehdrige Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am
Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten mussen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

3. Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, be-
tragt die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich.
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PP — starr (Natur/farbig) | Referenzanwendung: Spritzgussprodukte oder Thermoforms

Hauptkorper
Unvertrag- SR :;:I‘tf:: gs?):
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PP X
Werkstoff | PP-Ethylen-Copolymere X
rPP PP(REC) X
PP Peel (unspezifisch) X
PP-PB-Peel X
Aluminium-Schicht X P0.1, P5
Biologisch abbaubare und kompostier- X
bare Materialien als Schicht
COC-Schicht X
EVOH-Schicht X
lonomer-Schicht X
PA-Schicht X
PAN-Schicht X P8
PB-Schicht X
PE-Schicht (unspezifisch) X
Werkstoffe | HDPE-Schicht X
im Mul- -
tilayer MDPE-Schicht X
Dichte LDPE-Schicht X
<1glcm?
LLDPE-Schicht X
rPE PE(REC)-Schicht X
Haupt- PE-PP-Blend-Schicht X
korper PE Peel-Schicht (unspezifisch) X
PE-PB-Peel-Schicht X
PEN-Schicht X P8
PET-Schicht X P8
rPET-Schicht X P8
PS-Schicht X
PVC-Schicht X
PVDC-Schicht X
PVOH-Schicht X
Werkstoffe
im Mul-
tilayer Mehrschichtaufbau, Dichte > 1 g/cm?® X P5
Dichte
>1glcm
Masterbatch, Farbbatch X
Master- Farbgebung unter Verwendung ruf3ba-
batchbzw. | sierter Pigmente (auch bei Verwendung P2
Farbbatch | in innenliegenden Layern)
Fiillstoffe, Absorber (mineralisch) X P5
minerali- | Kalk, Kreide X P5
sche Zu-
sitze und | Talkum X P5
Absorber | 1o dioxid X P5
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Sonstige Flllstoffe X P5
Additive Additive X
AlOx X
Metallisierung X P2
Beschicht- | b\/0H Beschichtung X
ung
SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- PE-basierte Haftvermittler X
mittler, . .
Klebstoff- PP-basierte Haftvermittler X
applikation | Klebstoff X
Direktdruck mit nicht PVC-basiertem X
Bindemittel
Dekoration
Lack X
Haupt-
korper
Nebenbestandteile
Prifung gestal-
o abtrennbar A
Unvertrag- : tungsbedingter
IR lichkeiten ety bedmgt Wertstoffver-
kompatibel
luste
PP, PP-Ethylen-Copolymere, rPP X
PP(REC)
Elastomer, Gummi, Kautschuk (Nicht X
thermoplastisch), Dichte < 1 g/cm?
Elastomer (Thermoplastisch), Dichte X
3
<1 g/lcm
lonomer X
PA in Applikatoren mit Dichte < 1 g/cm? X
PB X
HDPE X
MDPE X
Ver-
:ﬁ'::;?;’l . | Werkstoff LDPE X
kopf! LLDPE X
Ventil rPE PE(REC) X
PE-PP-Blend X
PET X
PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?) X
rPET X
PS X
PU, Dichte < 1 g/cm? X
PVvC X
PVDC X
Silikon, Dichte < 1 g/cm? X
Nicht-PO-Kunststoffe, Dichte < 1 g/cm? X
Aluminium X
Edelstahl X
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 199" | o der bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Glas X
Ver-
schluss/ | werkstoff
Funktions- Stahl X P0.2
kopf/
Ventil
PE X
PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?) X
RE X
Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Werkstoff | Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche ablosen lasst
Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche nicht ablosen lasst
Etikett/ Andere Werkstoffe Einstufung analog Hauptk&rper
Sleeve Dichte Etikett/Sleeve, Dichte > 1 g/cm?® X P5
Klebstoff- |\ stoff X
applikation
Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem
. . X
Dekoration | Bindemittel
Lack X
groRflachige Etikettierung (> 50 % der P2
Abde- projizierten Flache) mit Fremdmaterial
ckung
Fullsleeve-Etikettierung P2
Aluminium-Platine*, Aluminium-Memb- X
Werkstoff | ran”
Andere Werkstoffe Einstufung analog Hauptkorper
Dichte Siegelfolie, Dichte > 1 g/cm? X
Additive Additive X P5
AlOx X
Metallisierung X P2
Beschicht- | b\/0H Beschichtung X
Siegelfolie | YUNg
SiOx X
Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- PE-basierte Haftvermittler X
mittler, . .
Klebstoff- PP-basierte Haftvermittler X
applikation | Klebstoff X
Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem X
Dekoration | Bindemittel
Lack X
Sonstige Gestaltungsparameter
unterschiedliche Kunststoffarten auf
FIEE Vorder- und Rickseiten e
> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
sonstige (inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
Gestal- ruBbasierter Pigmente
Dekoration — — —
tungs-pa- grofRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
rameter che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
ckierung, Beschichtung oder Pragung)
PFAS PFAS-An_te|I |n_Verpg_ckungen, die mit X
Lebensmitteln in Bertihrung kommen
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U rtri abtrennbar F;rl.lltfung %e-
Wertstoffe vertrag= | o yer bedingt staitungsue-
lichkeiten kompatibsl dingter Wert-
stoffverluste
= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz 5
PPWR
Kartu-
schen fiir X
Dichtmas-
sen

* Anrechnung als Werkstoff vorbehaltlich Einzelnachweis gemaf Anhang 3.3

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Prifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfliihrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 12
auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Priifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfliihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie12 auszugehen.

P2

Pruferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berticksichtigen.

P5

Es sind ausschlieBlich die Wertstoffverpackungsbestandteile dem verfiigbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, die eine
Dichte von gesichert unter 1 g/cm? (inklusive Additiven, Masterbatch, Fullstoffen oder im Multilayer sowie inklusive
Druckfarben) aufweisen.

P8

Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fiir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1

Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.

P2

Explizit nicht anzuwenden auf grolRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine
separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fir ein Recycling bildet (z.B. Verpackungen der
PPWR-Kategorie 14, EPS, Mehrwegverpackungen in Pfandsystemen, etc.).

P5

Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen oder Mehrwegverpackungen wie z.B. Kasten fir
Getrankeflaschen, die Giber eine separate Monosammlung recycelt werden und in deren Recyclingprozess keine
Dichtetrennung durchgefuihrt wird.
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A 2.13 PP - flexibel (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PP-flex anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Flowpacks, Folien, Beutel, Netze, Schaume, Schlauchbeutel, Schrumpffolien,
Standbodenbeutel, Tragetaschen, Tuten, Umhllungsfolien, Polsterfolien, Pouches.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale fir flexible Kunststoffverpackungen
aus PP tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten, ,abtrennbar oder bedingt
kompatibel® sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste zugeordnet. Die
letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf die zugehdrige
Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am Ende des
Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit* eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff‘ eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbeddrftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich; wird aber empfohlen.
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PP — flexibel (Natur/farbig) | Referenzanwendung: Spritzgussprodukte oder Thermoforms

Hauptkorper

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-kor-
per

Werkstoff

PP

PP-Ethylen-Copolymere

rPP PP(REC)

Werkstoffe
im Mul-
tilayer
Dichte

<1 glem?

PP Peel (unspezifisch)

PP-PB-Peel

Aluminium-Schicht

P0.1, P5

Biologisch abbaubare und kompostier-
bare Materialien als Schicht

COC-Schicht

EVA-Schicht (VA < 15 %)

EVOH-Schicht

lonomer-Schicht

PA-Schicht

PAN-Schicht

P8

PB-Schicht

HDPE-Schicht

MDPE-Schicht

LDPE-Schicht

LLDPE-Schicht

rPE PE(REC)-Schicht

PE-PP-Blend-Schicht

XX | X|X|[X|[X]|X

PE Peel-Schicht (unspezifisch)

PE-PB-Peel-Schicht

PEN-Schicht

P8

PET-Schicht

P8

rPET-Schicht

P8

PS-Schicht

PVC-Schicht

PVDC-Schicht

PVOH-Schicht

Werkstoffe
im Mul-
tilayer
Dichte

>1 g/lem?®

Mehrschichtaufbau, Dichte > 1 g/cm?

R5)

Aufbau

Mehrschichtaufbau (auRer PP-EVOH)

P2

Master-
batch bzw.
Farbbatch

Masterbatch, Farbbatch

Farbgebung unter Verwendung ruf3ba-
sierter Pigmente (auch bei Verwendung
in innenliegenden Layern)

P2

Absorber (mineralisch)

PS
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Filllstoffe, | Kalk, Kreide X PS5
minerali-
sche Zu- Talkum X P5
séatze und ) .
Absorber | Titandioxid X P5
Additive Additive X
AlOx X
Metallisierung X P2
Beschicht- SiOx X
ung
PVOH-Beschichtung X
Sonstige Beschichtungen X P8
Haft-ver- PE-basierte Haftvermittler (halogenfrei) X
;zgg::;)ﬂ,_ PP-basierte Haftvermittler (halogenfrei) X
applikation | Klebstoff X
Direktdruck mit nicht PVC-basiertem X
Bindemittel
. Dekoration
Haupt-kor- Lack X
per
Nebenbestandteile
Unvertrag- L CILLET: sPt:IJ::: gsgt’)i-
Wertstoffe . . g oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PP, PP-Ethylen-Copolymere, rPP X
PP(REC)
Elastomer, Gummi, Kautschuk (Nicht X
thermoplastisch), Dichte < 1 g/cm?
Elastomer (Thermoplastisch), Dichte < X
1 g/cm?
EVA (VA< 15 %) X
lonomer X
PB X
HDPE X
Ver- MDPE X
:ﬁ:‘;ﬁ;’l s Werkstoff | -DPE -
kopf/ Ven- LLDPE X
til rPE PE(REC) X
PE-PP-Blend X
PET (geschaumt, Dichte < 1 g/cm?) X P8
rPET X
PS X
rPS X
PU, Dichte < 1 g/cm? X
PVvC X
PVDC X
Silikon, Dichte < 1 g/cm? X
Sonstige Polymerbestandteile, Dichte
3 X P8
<1 g/lcm
Aluminium X
Edelstahl X
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Priifung ge-

Unvertrag- SR staltungsbe-
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
Glas X
Ver- Werkstoff
schluss/ Stahl X P0.2
Funktions-
kopf/ Ven-
til
PE X
PET (geschdumt, Dichte < 1 g/cm?) X
RE X
Sonstige geschaumte nicht-polyolefini- X
sche Komponenten
Werkstoff | Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche ablosen lasst
Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingungen X
einer Kaltwasche nicht ablésen lasst
Etikett Andere Werkstoffe Einstufung analog Hauptkérper
Dichte Etikett, Dichte > 1 g/cm?
B Metallisierung X P2
ung
Klebstoff- |\ stoff X
applikation
Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem
B . X
Dekoration | Bindemittel
Lack X
Abde- grof¥flachige Etikettierung (> 50 % der X
ckung projizierten Flache) mit Fremdmaterial
Sonstige Gestaltungsparameter
unterschiedliche Kunststoffarten auf
Aufbau Vorder- und Riickseiten i
> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung P2
rulbasierter Pigmente
Dekoration — — -
sonstige groRflachig (> 50 % der projizierten Fla-
Gestal- che) aufgebrachte Metallpigmente (La- P2
tungs-pa- ckierung, Beschichtung oder Pragung)
rameter
Netze P2
PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
PFAS Lebensmitteln in I.?.,erijhntung kommen X
> Grenzwert gemaR Artikel 5, Absatz 5
PPWR
Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste
Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht; Prifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in
PO.1 Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 13
auszugehen.
Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
P0.2 erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfiihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 13 auszugehen.
Pruferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestitzten Sortie-
P2 rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu berticksichtigen.
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Es sind ausschlieBlich die Wertstoffverpackungsbestandteile dem verfiigbaren Wertstoffanteil zuzurechnen, die eine

R5) Dichte von gesichert unter 1 g/cm? (inklusive Additiven, Masterbatch, Fullstoffen oder im Multilayer sowie inklusive
Druckfarben) aufweisen.

p7 Layer aus Werkstoffen mit hohem Schmelzpunkt; Bemessung erforderlich (ggf. Test), ob hochschmelzende Werk-
stoffe abtrennbar sind, dann Einstufung als trennbar.
Fir eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fiir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen

P8 im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden geflihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1 Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.
Explizit nicht anzuwenden auf grolRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine

P2 separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fir ein Recycling bildet (z.B. EPS, Mehrwegverpa-
ckungen in Pfandsystemen, etc.).

P5 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen oder Mehrwegverpackungen, die Uiber eine se-

parate Monosammlung recycelt werden und in deren Recyclingprozess keine Dichtetrennung durchgefiihrt wird.
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A 2.14 HDPE und PP - starr (Natur/farbig)

Die  Verpackungskategorie  Nr. 14 umfasst nach  aktuellem Stand keine
systembeteiligungspflichtigen  Verpackungen. Sofern eine systembeteiligungspflichtige
Verpackung zuklnftig unter Verpackungskategorie Nr. 14 fallt, ist die Recyclingfahigkeit
entsprechend dem Hauptmaterial bei HDPE nach Anhang A 2.10 und bei PP nach Anhang A 2.12
zu bemessen.
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A 2.15 PS - starr (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen mit dem Hauptmaterial PS anzuwenden. Dies sind zum Beispiel: Flaschen <
5 |, Becher, Schalen, Blister, Dosen, Tiegel.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Nachfolgend sind die haufigsten Gestaltungsmerkmale far formstabile
Kunststoffverpackungen aus PS tabellarisch den Spalten ,Wertstoffe®, ,Unvertraglichkeiten®,
»abtrennbar oder bedingt kompatibel“ sowie ,Prifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste*
zugeordnet. Die letztgenannte Zuordnung kann auch additiv gegeben sein und verweist auf
die zugehdrige Untersuchungs- oder Bemessungsvorschrift im unteren Teil der Tabelle am
Ende des Kapitels.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Ist kein Parameter als ,Unvertraglichkeit® eingestuft, entspricht die Recyclingfahigkeit num-
merisch der Summe der Anteile der Materialien bzw. Rezepturen, die als ,Wertstoff eingestuft
sind. Diese Fallkonstellation ist der Regelfall.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale als ,untersuchungsbedurftig® eingestuft, muss
ermittelt werden, ob hierdurch gestaltungsbedingte Wertstoffverluste begriindet sind. Kann
dies durch die Untersuchung ausgeschlossen werden, hat das Merkmal keine Auswirkung auf
die Berechnung nach Ziffer 1. Ansonsten muissen gestaltungsbedingte Verluste bestimmt und
abgezogen werden.

Sind ein oder mehrere Gestaltungsmerkmale unter ,Unvertraglichkeiten® eingestuft, betragt
die Recyclingfahigkeit 0 %.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist kein Einzelnachweis zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur erforderlich, wird aber empfohlen.
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PS - starr (Natur/farbig) | Referenzanwendung: Spritzgussprodukte

Hauptkorper
Unvertrag- SR ;;llltf:: gs?):
Wertstoffe R 99" | oder bedingt . 9
lichkeiten kompatibel dingter Wert-
P stoffverluste
PS X
HIPS X
Werkstoff GPPS X
SBS X
rPS X
COC-Schicht X
EAA-, EEA-, EMA-, EMAA-Schicht X
EVA-Schicht X
EVOH-Schicht X
PA-Schicht X
HDPE-Schicht X
MDPE-Schicht X
LDPE-Schicht X
LLDPE-Schicht X
Werkstoffe rPE PE(REC)-Schicht X
im Multilayer -
Dichte PE-PP-Blend-Schicht X
21glem® PE-X-Schicht X
oder £1,08
glem? PE Peel-Schicht (unspezifisch) X
PET-Schicht X
rPET-Schicht X
PP-Schicht X
Haupt- PP-Ethylen-Copolymer-Schicht X
korper
rPP PP(REC)-Schicht X
PP Peel-Schicht (unspezifisch) X
PVDC-Schicht X
PVOH-Schicht X
Sonstige Nicht-PS-Polymerschicht X
Werkstoffe
im Multilayer
Dichte Mehrschichtaufbau, Dichte < 1 g/cm? X P5
<1glem? oder > 1,08 g/cm?®
oder > 1,08
glem?
Aufbau Mehrschichtaufbau P2
Masterbatch, Farbbatch X
Masterbatch
bzw. Farb- Farbgebung unter Verwendung ruf3-
batch basierter Pigmente (auch bei Verwen- P2
dung in innenliegenden Layern)
Absorber (mineralisch) X P5
Fiillstoffe, -
mineralische Kalk, Kreide X P5
Zusatze und Talkum X P5
Absorber
Titandioxid X P5
Additive Additive X

Acrylat-basierte Beschichtung
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Haupt-
korper

Beschich-
tung

AIOx

X

Metallisierung

X

P2

PVOH-Beschichtung

SiOx

Sonstige Beschichtungen

P8

Haft-vermitt-
ler, Kleb-
stoff-appli-
kation

Haftvermittler

Klebstoff

Dekoration

Direktdruck mit nicht PVC-basiertem
Bindemittel

Lack

Nebenbestandteile

Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung gestal-
tungsbedingter
Wertstoffver-
luste

Ver-
schluss/
Funktions-
kopf

Werkstoff

formstabiles HDPE, rHDPE aus Ver-
schllissen und Funktionselementen

formstabiles PP, rPP aus VerschlUs-
sen und Funktionselementen

PA in Applikatoren, 1 g/cm? < Dichte
<1,08 g/cm?®

SBS

Aluminium

PO.1

Edelstahl

Glas

Stahl

X | X | X | X

P0.2

Nicht-PS-Kunststoff (aufler HDPE
oder PP), geschaumt oder geflillt,
Dichte < 1 g/cm?

X

Nicht-PS-Kunststoff, geschaumt oder
gefllt, Dichte > 1,08 g/lcm?®

Sonstige Polymerbestandteile, 1
g/cm? < Dichte < 1,08 g/cm?®

P8

Etikett/

Sleeve/
Siegelfolie

Etikett/

Werkstoff

Monolayerfolie aus PS, 1 g/cm?® <
Dichte (inkl. Druck und Lack)
<1,08 g/cm?®

Mono-/Multilayerfolie inkl. Druck und
Lack, Dichte < 1 g/cm? oder
> 1,08 g/cm?®

PS

Mono-(nicht PS)/Multilayerfolie, 1
g/cm? < Dichte (inkl. Druck und Lack)
<1,08 g/cm?®

Aluminium-Platine, Aluminium-Memb-
ran*

Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingun-
gen einer Kaltwasche abldsen lasst

Faserhaltige Etiketten, wenn sich der
Zelluloseanteil unter den Bedingun-
gen einer Kaltwasche nicht ablésen
lasst
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Sleeve/
Siegelfolie

Dekoration

Dekoration

Druckfarbe mit nicht PVC-basiertem
Bindemittel

X

Lack

X

Abdeckung

groRflachige Etikettierung (> 50 % der
projizierten Flache) mit Fremdmaterial

P2

Fullsleeve-Etikettierung

P2

Etikett

Klebstoff-ap-
plikation

Klebstoffapplikation

Siegelfolie

Additive

Additive

Beschich-
tung

Acrylat-basierte Beschichtung

AlOx

Metallisierung

P2

PFAS-Beschichtung = Grenzwert ge-
maR Artikel 5, Absatz 5 PPWR

PVOH-Beschichtung

SiOx

Sonstige Beschichtungen

P8

Sonstige Gestaltungsparameter

sonstige
Gestal-
tungs-pa-
rameter

Aufbau

unterschiedliche Kunststoffarten auf
Vorder- und Rickseiten

P2

Dekoration

> 50 % vollflachig schwarz bedruckt
(inkl. Fondfarbe) unter Verwendung
ruBbasierter Pigmente

P2

groRflachig (> 50 % der projizierten
Flache) aufgebrachte Metallpigmente
(Lackierung, Beschichtung oder Pra-

gung)

P2

PFAS

PFAS-Anteil in Verpackungen, die mit
Lebensmitteln in Beriihrung kommen
= Grenzwert gemal Artikel 5, Absatz
5 PPWR

* Anrechnung als Werkstoff vorbehaltlich Einzelnachweis gemaf Anhang 3.3

Priifung gestaltungsbedingter Wertstoffverluste

P0.1

Vorhandensein einer Aluminiumfolienschicht: Priifung erforderlich (ggf. Test), ob die Ausflihrung eine Sortierung in
Aluminiumfraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem vollstandigen Wertstoffverlust fir die Verpackungskategorie 15

auszugehen.

P0.2

Vorhandensein von ferromagnetischen Bestandteilen = 5 Gew.-% bezogen auf den Bemessungsgegenstand: Prifung
erforderlich (ggf. Test), ob die Ausfiihrung eine Sortierung in Fe-Metall-Fraktion verursacht. Wenn ja, ist von einem
vollstandigen Wertstoffverlust fur die Verpackungskategorie 15 auszugehen.

P2

Priferfordernis, ob die Identifizierbarkeit einschlieRlich zielgerichteter Abtrennbarkeit in der sensorgestutzten Sortie-
rung gegeben ist. Einschrankungen sind als anteilige Wertstoffverluste zu beriicksichtigen.

P5

Es sind ausschlieflich PS-Bestandteile und -Anteile dem verfiigbaren Wertstoffgehalt zuzurechnen, die eine Dichte
von > 1 g/cm?® und von gesichert < 1,08 g/cm? (inklusive Additiven, Masterbatch, Fillstoffen oder im Multilayer sowie
inklusive Druckfarben) aufweisen.

P8

Fur eine davon abweichende Feststellung der Unschadlichkeit von fiir die Recyclingfahigkeit unvertraglichen Stoffen
im Einzelfall muss ein Einzelnachweis mittels analytischer Testmethoden gefiihrt werden. Genaue Anforderungen an
die Durchfiihrung und Dokumentation eines Einzelnachweises sind dem Anhang 3.1 zu entnehmen.

Anwendungsbereiche der mit P eingestuften Gestaltungsparameter

PO.1

Explizit nicht anzuwenden ist das Kriterium auf metallisierte Verpackungen.
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Wertstoffe

Unvertrag-
lichkeiten

abtrennbar
oder bedingt
kompatibel

Priifung ge-
staltungsbe-
dingter Wert-
stoffverluste

Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen sowie auf Kunststoffverpackungen, fir die eine

P2 separate, Kunststofftypen-reine Monosammlung Voraussetzung fir ein Recycling bildet (z.B. EPS, Mehrwegverpa-
ckungen in Pfandsystemen, etc.).
P5 Explizit nicht anzuwenden auf groRformatige Transportverpackungen oder Mehrwegverpackungen, die Uber eine se-

parate Monosammlung recycelt werden und in deren Recyclingprozess keine Dichtetrennung durchgefihrt wird.
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A 2.16 EPS und XPS - starr (Natur/farbig)

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen aus expandiertem Polystyrol (EPS) anzuwenden. Dies sind zum Beispiel:
Kuhlboxen, Kantenschutz und sonstige StoRsicherungen fir Elektronikartikel. Diese sind
ebenfalls auf Verpackung aus geschdumtem Polystyrol (XPS), wie z.B. Schalen,
anzuwenden.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Beteiligungspflichtige Verpackungen aus EPS bzw. XPS koénnen in Deutschland nur dann
recycelt werden, wenn sie sortenrein (wei® und grobkdrnig) im Bringsystem Uber
Wertstoffhéfe gesammelt werden. Verpackungen, die separat in dieser Form beim
Endverbraucher anfallen sind entsprechend zu 100 % als Wertstoff zu klassifizieren.

Berechnung der Recyclingfahigkeit

Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3
erforderlich. Nachzuweisende Voraussetzung ist derzeit, dass die entsprechenden Mengen
in einer Monoerfassung aufRerhalb der ublichen, im Holsystem erfolgenden LVP-Sammlung
gesammelt wurden. Dies ist z.B. im Bringsystem Uber Wertstoffhdéfe mdglich, wenn die
Sammlung sortenrein (weil und grobkérnig) erfolgt (EPS: Fraktionsnummer 340).
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A 2.17 Andere starre Kunststoffe (z.B. PVC, PC) einschlieflich
Mehrstoffmaterialien — starr

a. Anwendungsbereich
Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf starre
Kunststoffverpackungen  wie  Fasser und  GroRbehalter (soweit nicht den
Verpackungskategorien 7, 8, 10, 12, 14, 15, 16 oder 19 zugehdrig) anzuwenden.

b. Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse
Fur systembeteiligungspflichtige starre Verkaufsverpackungen wie Fasser und Grof3behalter
(soweit nicht den Verpackungskategorien 7, 8, 10, 12, 14, 15, 16 oder 19 zugehdrig) existieren
keine Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

c. Berechnung der Recyclingfahigkeit
Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

d. Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist fur starre Verkaufsverpackungen wie Fasser und
GroRbehalter (soweit nicht den Verpackungskategorien 7, 8, 10, 12, 14, 15, 16 oder 19
zugehorig) ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3 erforderlich. Fur den
nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer recyclinggerechten Gestaltung
abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand anzuwenden.
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A 2.18 Andere flexible Kunststoffe, einschlieBlich
Mehrstoffmaterialien — flexibel

a. Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf flexible
Kunststoffverpackungen  wie Beutel, Blister, thermogeformte  Verpackungen,
Vakuumverpackungen, Big Bags und Streckfolien (soweit nicht den Verpackungskategorien
9, 11, 13, 18 oder 19 zugehorig) anzuwenden.

b. Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige flexible Kunststoffverpackungen wie Beutel, Blister,
thermogeformte Verpackungen, Vakuumverpackungen, Big Bags und Streckfolien (soweit
nicht den Verpackungskategorien 9, 11, 13, 18 oder 19 zugehdrig) existieren keine
Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

c. Berechnung der Recyclingfahigkeit
Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

d. Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist fur flexible Kunststoffverpackungen wie Beutel,
Blister, thermogeformte Verpackungen, Vakuumverpackungen, Big Bags und Streckfolien
(soweit nicht den Verpackungskategorien 9, 11, 13, 18 oder 19 zugehorig) ein Einzelnachweis
nach Ziffer 4 und Anhang 3.3 erforderlich. Fir den nachgewiesenen Recyclingpfad sind die
Kriterien  einer  recyclinggerechten  Gestaltung  abzuleiten und auf den
Bemessungsgegenstand anzuwenden.
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A 2.19 Biologisch abbaubare Kunststoffe — starr (z. B. PLA, PHB) und
flexibel (z. B. PLA)

a. Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen, starr und flexibel, aus biologisch abbaubaren Kunststoffen, wie z.B. PLA und
PHB anzuwenden.

b. Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige Verkaufsverpackungen aus biologisch abbaubaren
Kunststoffen existieren keine Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte
Gestaltung, die als Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht
ableiten.

c. Berechnung der Recyclingfahigkeit
Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.
d. Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-

rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3
erforderlich. Fir den nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer
recyclinggerechten Gestaltung abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand
anzuwenden.
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A 2.20 Verpackungen aus Holz, einschlieBlich Kork

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen aus Holz, einschlieBlich Kork, wie Paletten, Kisten und Kasten, anzuwenden.
Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige Verkaufsverpackungen aus Holz, einschliellich Kork
existieren keine Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

Berechnung der Recyclingfiahigkeit

Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3
erforderlich. Fir den nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer
recyclinggerechten Gestaltung abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand
anzuwenden.
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A 2.21 Naturliche und synthetische Textilfasern

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen aus natlrlichen / synthetischen Textilfasern, wie Taschen, Beutel und
Schnire, anzuwenden.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige Verkaufsverpackungen aus Textilien existieren keine
Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

Berechnung der Recyclingfiahigkeit

Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit nach Mindeststandard ist fur Verpackungen aus
Textilien ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3 erforderlich. Fir den
nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer recyclinggerechten Gestaltung
abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand anzuwenden.
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A 2.22 Ton, Stein, Keramik, Porzellan

a.

Anwendungsbereich

Die nachfolgenden Bemessungsgrundlagen, -kriterien und -vorschriften sind auf
Verpackungen aus Ton, Stein, Keramik und Porzellan, wie Topfe, GefalRe, Flaschen und
Krige, anzuwenden.

Einstufungen von Gestaltungsmerkmalen inkl. Prif- und Messerfordernisse

Fur systembeteiligungspflichtige Verkaufsverpackungen aus Steingut, Porzellan, existieren
keine Recyclingpfade. Anforderungen an die recyclinggerechte Gestaltung, die als
Bemessungsgrundlage dienen kdnnten, lassen sich entsprechend nicht ableiten.

Berechnung der Recyclingfiahigkeit

Die Recyclingfahigkeit betragt 0 %, sofern kein Einzelnachweis erbracht wird.

Erfordernis eines Einzelnachweises zum Kriterium Vorhandensein einer Recyclinginf-
rastruktur

Zur Ausweisung einer Recyclingfahigkeit ist ein Einzelnachweis nach Ziffer 4 und Anhang 3.3
erforderlich. Fir den nachgewiesenen Recyclingpfad sind die Kriterien einer
recyclinggerechten Gestaltung abzuleiten und auf den Bemessungsgegenstand
anzuwenden.
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Anhang 3 Untersuchungen und Einzelnachweise

Anhang 3.1: Anforderungen an Kompatibilitatsuntersuchungen

1.

Zur Uberprifung und Feststellung der Kompatibilitdt von Verpackungsausfiihrungen abwei-
chend von den Einstufungen im Anhang 2 sind Prifungen, Messungen oder Berechnungen
unter Verwendung zuverlassiger, genauer und reproduzierbarer Methoden erforderlich, die
dem allgemeinen Stand der Technik Rechnung tragen und deren Ergebnisse mit geringen
Unsicherheiten behaftet sind.

Bei empirischen Untersuchungen im Labor-, Technikums- oder betrieblichen Malstab sind
Untersuchungsmethodik, Probenaufbereitung und alle relevanten Maschinen-parametrierun-
gen zu dokumentieren und bezlglich der in Absatz 1 genannten Anforderungen einzuordnen.

Darlber hinaus ist bei Untersuchungsplanung und -durchfliihrung zu bertcksichtigen und im
Untersuchungsbericht im Einzelnen darzulegen, dass die gewahlte Untersuchungs- und die
Bewertungsmethode (Bewertungsparameter und -kriterien) geeignet sind, eine von Anhang
2 abweichende Einstufung der Verpackungsausfiihrung nach Maligabe der dort jeweils zu-
grunde gelegten Referenzanwendung(en) zu begrinden.

Sollen auf Basis von Untersuchungsergebnissen generelle Ausnahmen fur definierte Sub-
stanzen, Werkstofftypen oder Rezepturen bezuglich der Einstufung im Anhang 2 erwirkt wer-
den, sind Untersuchungsberichte unter Einhaltung der Anforderungen unter Absatz 1 bis 3 in
geeigneter Weise zu verdffentlichen bzw. spatestens fur das Konsultationsverfahren des Min-
deststandards zur Veroéffentlichung freizugeben.
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Anhang 3.2: Anforderungen an Nachweise zur Sortier- und
Trennbarkeit

1.

Zur Uberpriifung und Feststellung von Sortier- und Trennbarkeit des Wertstoffanteils von Ver-
packungsausfiihrungen bei Vorliegen eines Nachweiserfordernisses sind Messungen und
Berechnungen unter Verwendung zuverlassiger, genauer und reproduzierbarer Methoden er-
forderlich, die dem allgemeinen Stand der Technik Rechnung tragen und deren Ergebnisse
mit geringen Unsicherheiten behaftet sind.

Bei empirischen Untersuchungen im Labor-, Technikums- oder betrieblichen Malstab sind
Untersuchungsmethodik, Probenaufbereitung und alle relevanten Maschinen- und Maschi-
neneinstellparameter zu dokumentieren und bezlglich der in Absatz 1 genannten Anforde-
rungen einzuordnen. Bei Messungen in betrieblichen Anlagen unter Bilanzierung von einzel-
nen Maschinen oder Teilanlagen umfasst dies ausdricklich auch deren funktionale
Einbindung in den Gesamtprozess (z.B. Rougher-Stufe in Siebfraktion 20-140 mm, Cleaner-
Stufe etc.) und die explizite Ausweisung des Wartungszustandes gemaf Wartungsvorschrif-
ten des Herstellers (z.B. letzte Kalibrierung etc.).

Daruber hinaus ist bei Untersuchungsplanung und -durchfiihrung zu berlcksichtigen und im
Untersuchungsbericht im Einzelnen darzulegen, dass die gewahlte Untersuchungs- und die
Bewertungsmethode (Bewertungsparameter und -kriterien) geeignet sind, eine Ubertragbar-
keit der Ergebnisse auf die Praxis der Sortierung und Verwertung zu begriinden, insbeson-
dere ob durch die Durchfiihrung der Stand der Technik abgebildet wurde.

Sortierbarkeit und Trennbarkeit sind keine binar, sondern eine analog ausgepragte Eigen-
schaft einer Verpackung. Gestaltungsbedingte Verpackungsverluste (und damit direkt propor-
tionale Wertstoffverluste) in der Sortier- und Trennprozessen sind durch die quantitativ zu
bestimmen. In der Untersuchungsmethode ist z.B. zu berlicksichtigen, dass die Einzelopera-
tionen zur Aussortierung nicht-metallischer Sortierfraktionen mehrstufig durchgefiihrt werden
und Fehlaustrage durch Reinigungsstufen zum Teil kompensiert werden kénnen (RCS-Pro-
zesse). Ferner sind stochastische und systematische Messfehler so zu berticksichtigen, dass
im Ergebnis nur gestaltungsbedingte Verluste beziffert werden.

Sollen auf Basis von Untersuchungsergebnissen generelle Freistellungen fir definierte Ver-
packungsausfiihrungen, Verpackungskomponenten oder Packmittelausfiihrungen von der
Einzelnachweispflicht erwirkt werden, sind Untersuchungsberichte unter Einhaltung der An-
forderungen unter Absatz 1 bis 3 in geeigneter Weise zu veroéffentlichen bzw. spatestens fir
das Konsultationsverfahren des Mindeststandards zur Veréffentlichung freizugeben.
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Anhang 3.3: Anforderungen an Nachweise zum Vorhandensein einer
Recyclinginfrastruktur

Einzelnachweise zum Vorhandensein einer Recyclinginfrastruktur werden fir die
Verpackungskategorien empfohlen, deren Anwendungsgrad gemals Erhebung des
Umweltbundesamtes® < 80 % betragt; verbindlich ist ein Einzelnachweis im Anwendungsbereich
des Mindeststandards zu erbringen, wenn der Anwendungsgrad fir die Verpackungskategorie
20 % unterschreitet. Verpackungskategorien, fur die ein Einzelnachweis empfohlen oder
erforderlich ist sowie die Fraktionsnummern der Sortierfraktionen, Gber die ein Einzelnachweis
jeweils geflihrt werden kann, sind nachfolgender Aufstellung zu entnehmen:

Verpackungskategorie gemai Anwendungs- | Einzelnachweis | Einzelnachweis Einzelnachweis liber Frakti-
Anhang Il Tabelle 1 PPWR grad (in %)* empfohlen erforderlich onsnummern
Nr Verpackungstyp
N PolyAl 323-512
9
3 Flissigkeitskartons 241388 X 323-503
Verbundverpackungen,
3 Uberwiegend aus Pa- 42,7 - 46,9 X 550
pier/Pappe/Karton
Thermoforms aus PET A,
PET-C — starr 328-5
8 . 6,4 — 48,3 X
(Transparent, klar/farbig, 328-6
opak)
Sonstige Verpackungen 328-5
aus PET A, PET C — starr (328-1)
8 (Transparent, klar/farbig, 6,4 -483 X (328-2)
opak) (328-3)
PET — flexibel
% | (Naturffarbig) 0 X -
. 310
T s :
9 3232
324-2
. (310)
13 ElFe:xmle Verpackungen aus 33.0 X (323)
(323-2)
(324-1)
Formstabile Verpackungen 331
15 lausPs 64,4 X (351)

8 https://www.umweltbundesamt.de/publikationen/praxis-der-sortierung-verwertung-von-verpackungen-1

9 Fir den PO- und Al-Anteil (Polyolefine aus PE/PP-Folie und PE/PP-Kappen und -Verschlissen sowie
Aluminiumfolie) wird ein Einzelnachweis empfohlen, da die Recyclinginfrastruktur fir PolyAl (Nebenprodukt aus der
Aufbereitung von Papiersorten 5.03.00 nach EN 643 oder Fraktionsnummer 512 bestehend aus Polyolefin-
basierten Kunststoffen, Kunststoff-Aluminium-Verbund und Aluminium, nach technischen Mafstaben
weitestgehend faserfrei (< 5% TS)) bislang nur begrenzt vorhanden ist.
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Verpackungskategorie gemai Anwendungs- | Einzelnachweis | Einzelnachweis Einzelnachweis liber Frakti-
Anhang Il Tabelle 1 PPWR grad (in %)* empfohlen erforderlich onsnummern
Nr Verpackungstyp
Formstabile Verpackungen
16 | aus EPS und XPS 0 X 340
Andere formstabile Verpa-
17 ckungen aus Kunststoff 0 X _
(z.B. PVC, PC), einschlieR-
lich Mehrstoff-materialien
Andere flexible Verpackun-
18 gen aus Kunststoff, ein- 0 X _
schliel8lich Mehrstoff-mate-
rialien
Biologisch abbaubare fle-
19 xible und formstabile Ver- 0 X _
packungen aus Kunststoff
[1] (z.B. PLA, PHB)
20 Holz, Kork 0 X -
21 Textilien (nattrliche und 0 X _
synthetische Textilfasern)
Steingut aus Keramik oder
22 Porzellan (Ton, Stein) 0 X -

* Die Anwendungsgrade sind vorlaufig und stellen den aktuellen Arbeitsstand dar. Bei den abschlieRenden
Arbeitsschritten kann es noch zu Anderungen und Korrekturen kommen.

Anforderungen an die Dokumentation von Einzelnachweisen nach
Ziffer 4 durch duale Systeme

Einzelnachweise sind je Beteiligungspflichtigem und Verpackungstyp je Nachweisjahr separat zu
erstellen. Die Nachweisfihrung des Systems gegeniber der ZSVR je Nachweisjahr sollte in
aggregierter Form im Rahmen des Berichtes nach § 21 Absatz 2 VerpackG erfolgen; zu
dokumentieren sind einerseits die Verwertungszufiihrungsmengen und andererseits die Uber
Einzelnachweise als recyclingfahig eingestuften Beteiligungsmengen.

1.

Der Nachweis der Verwertungszufiihrungsmengen fir das Nachweisjahr umfasst:

(1) Wiegescheinscharfe  Auflistung  der  systemspezifischen  Liefermengen je
Fraktionsnummer unter Ausweisung des Senders und unter Zuordnung zu den belieferten
Letztempfangeranlagen

(2) Nachweis des hochwertigen werkstofflichen Recyclings nach Ziffer 4 (2) fir die belieferten
Letztempfangeranlagen.

(3) Angabe der anrechenbaren Anteile des nachzuweisenden Verpackungstyps je
Fraktionsnummer nach Produktspezifikation (bedarfsweise basierend auf bundesweiter
Analyse).

(4) Angabe der empfohlenen Verwertungsquote der belieferten Letztempfangeranlagen
gemal Zertifikat je Fraktionsnummer (flir den nachzuweisenden Verpackungstyp).

(5) Ausweisung der Zwischensummen und Gesamtsummen der resultierenden
Verwertungszufiihrungsmengen zur hochwertigen werkstofflichen Verwertung flr den
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nachzuweisenden Verpackungstyp. Der Nachweis der fir Einzelnachweise in Ansatz
gebrachten Verwertungszufiihrungsmengen ist durch den mit der Prifung des
Mengenstromnachweises beauftragten Sachverstandigen zu testieren.

2. Der Nachweis der fur das Nachweisjahr einbezogenen Beteiligungsmengen umfasst:

(1) Auflistung der Beteiligungsmengen je nachzuweisendem Verpackungstyp und
Beteiligungspflichtigen in eindeutiger Zuordnung zu den individuellen Verpackungen
(EAN, GTIN oder interne Artikelnummer).

(2) Angabe zur jeweiligen Recyclingfahigkeit nach Ziffer 3.2 ff Mindeststandard der Uiber den
Einzelnachweis inkludierten Verpackungen.

(3) Ausweisung der Summen der vom Einzelnachweis abgedeckten Beteiligungsmengen je
Verpackungstyp.

(4) Anmerkung: Die Summen der spezifischen Verwertungszufihrungsmengen je
Verpackungstyp nach 1 (5) missen jeweils groRer oder gleich der korrespondierenden
Mengen nach 2 (3) sein.

Die folgenden beiden Beispiele dienen der Verdeutlichung der Vorgehensweise:

Beispiel 1:

Ein Hersteller von Tiefklhlprodukten vertreibt seine Waren in gro3formatigen EPS-Boxen.
Nach Prifung gentigt die Verpackung den prozessspezifischen Kriterien nach Ziffer 3.2 und
3.3 des Mindeststandards. Mit seinem System hat der Beteiligungspflichtige zur
Wahrnehmung seiner Produktverantwortung abgestimmt, dass dieses sicherstellt, im
Nachweisjahr mindestens das Mengenaquivalent der spezifischen Beteiligungsmenge an
EPS einer hochwertigen Verwertung zuzuflhren. Die Verpackung wird vom System als
recyclingfahig eingestuft.

Der Nachweis gestaltet sich wie folgt:

— Letztempfangerzertifikat nach VerpackG fir den/die belieferten EPS-Recycler, das ein
hochwertiges, werkstoffliches EPS-Recycling bestatigt

— Prifbare Belege einer der spezifischen Beteiligungsmenge entsprechenden Erfassungs-
menge systembeteiligungspflichtiger Verpackungen sowie der entsprechenden Beliefe-
rungsmenge an den/die zertifizierten EPS-Recycler.

Beispiel 2:

Ein Hersteller verpackt seine Ware in klar-transparenten PET-A-Monolayer-Schalen. Auch
ansonsten ist die Verpackung so gestaltet, dass sie den prozessspezifischen Kriterien nach
Ziffern 3.2 und 3.3 genugt. So sind bspw. PP-Haftetiketten mit Wash-off-Klebstoffen appliziert.
Die Beteiligungsmenge betragt 600 t/a. Die Verpackung wird vom System als recyclingfahig
eingestuft. Das System verpflichtet sich zur hochwertigen, werkstofflichen
Verwertungszufihrung einer entsprechenden PET-Schalenmenge fiir das Nachweisjahr und
schliel3t einen Vertrag mit einem PET-Recycler, der aus den Schalen PET-Granulat herstellt
und fir die Fraktionsnummer 328-2 mit einer Verwertungsquote W/100 % zertifiziert ist.

Nachzuweisen sind:

— Bei Belieferung mit Fraktionsnummer 328-2 eine Belieferungsmenge von mindestens
2000 t (entspricht maximal 600 t Schalen-Aquivalent)

— Das tatsachliche Vorhandensein des Schalen-Aquivalents ist nachzuweisen.

— Zufuhrung zur hochwertigen werkstofflichen Verwertung, nachgewiesen Uber das Anla-
genzertifikat.
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